CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.75.042

Schvélend: 22.10.1975

Zvaranie =
- N 1
ELEKTRODA E 662.01 CSN 055165
JK 312 125
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Electrode E 662.01
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Wiastnosti ndvaru
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Tvrdost navaru
HY

Vo vychodiskovem stave

po navareni Po tepelnom spracovani

———

570 af &70

Zyiracl prid a polarita

jednosmarny plus pal

Druh obalu

bdzicky

Spisob vyroby

Charakteristické ddaje
na naviranie

lisované s hrubym obalom

¥ jednoduchych pripadoch mofno navdral bez pred-
hrevu. Ma ziskanie navaru bez trhlin predhrev ca 350 °C

Mived
na tepelné spracovanie

Ak je potrebné epracoval ndvar reznymi ndstrojmi,
méke sa ¥lhat na mikke pri teplote 720—740°C (2 a¥
2 hod.}. Po obrobeni sa niavar na dosiahnutie pévodnej
tvrdosti kall z teploty B20°C do oleja a popusti na

150—200°C

Priemer jadra vyraba-

nych elektrdd mm 2,3 315 40 5,0 6.3
Zvaracl prod Al S0aX B0 | 100 af 130 [ 140 af 140 | 180 a¥ Z‘H.'FEF 230 af 260
. . ]

Dizka elektréd mm 350 450 450 450 450
Hmotnost 1000 ks

elektréd kg 18,0 390 63,0 92,0 148,0
Potet elektréd v krabicl ks 200 115 75 50 40
Predchidzajdce oznafenie W &00




Nahradza CSN 05 5165 U¢innost od: 00672
719.4.1961 1.6.1977

-- Vynechany text --



