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Nezobrazitelny cizojazy¢ny text!
Electrode E 655.22
Farebné oznafenie elektrady hnedd
Technické dodacle predpisy CSM 05 5160
Viastnosti ndvaru
c | ™n [ - §i Cr

Chemické zlolenie i

% 04532025 | 042207 | 023205 | 120ax 140

Yo vfchadlskmon; stave Po tepelnom spracavani
Tvrdost ndvaru _ po navaren _
HY 490 a¥ 550 min. 550

Zviracl prid a polarita jednosmerny plus pol -
Druh obalu bazicky
Spasob vyroby . lisované s hrubym obalom

Charakteristické Gdaje
na naviranie

bez predhravu

ovanie vylihat na mikke pri
e ochlidzanim v peci.
Fo opracovani sa ndv
do oleja.

a2 500°Cj1 hed.

r:'limd na tepelné Ma opracovanie ndvaru reznymi ndstrojmi je moEné

BOO—B40°C/1 hod. s pomalym
ar kall z teploty 950—1000°C

Teplota popiiania po navareni alebe po kaleni 430

2.0 2.5 3,15 40 5.0
banych elekirdd mm B
“Zviraci prid ' A | 502270 | €0a280 | 90a% 110 | 140 a% 160 | 180 a% 200
Diika elektréd mm 300 350 | 450 450 450
‘Hmotnost 1000 ks 13,5 23,0 45,0 70,0 100,0
elektrbd kg |
| poter elckeréd v krabici ks | 250 150 s |78 0
Predchidzajdce oznafenie E 450
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