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Zvaranie =
” CSN 05 5171
ELEKTRODA E 675.25
JK 312 125
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Electrode E 675.25
Farebné oznafenie elektrddy fialovi
Technicke d;:l.-:cln predpisy ESM 05 5160
Ylastnosti ndvaru
c | Mn 5i I Cr | w v
Chemické zlokenie _0‘3 | 1,7 8,0 20
% af max. max. al af ak
1.1 0,7 0,6 48 10,0 .7

Twrdost ndvaru

ZLvaraci prid a polarita

Druh abalu

Spésob vyroby

Charakteristické adaje
pre naviranie

e

Mavod
na tepelné spracovanie

Yo vychodiskovom stave [

po navareni Po tepelnam spracovani

min, 620

min. 700

it

mjadnmmtrn}" plus pol

bidzicky

lisované s hrubjym obalom

predhrev 500 ak 600°C

Ak treba nivar opracovat, ¥ihal v prostredl briniacom
eduhliteniu pri 820 a¥ 860 °C/hodfpec. Po opracovani
kalit z teploty 1200 a® 1240°C de oleja. Popustit
2—3krit pri 530 ai 560°C/1—1,5 hodjvzduch., Po-
piftanie wykonat najneskér 1 hed. po zakaleni.

Friemer jadra vy riba- €0
nych elektrdd mm .5 3,15 40 !
Zviraciprad 0 A | 70 az %0 | 9021 120 | 130a2150 | 160 a% 180
Diska elektréd mm | 350 450 450 450
‘dmotnost 1000 ks ! 605 102.0
elektréd kg| 5 MO ' g
Pofet elektréd v krabici ks 150 | 115 75 50
! - .
Predchddzajice oznatenie E 462
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