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Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Electrode E 658.24
Farebné ocznafenle elektrédy zelend
Technické dodacie predpisy C5M 05 5160
Wlastnostl ndvaru
c | M| s | e | ow v
Chemické zloZenie 0.25 25 80 020
% af miax. miax. al af al
0,50 0.8 0,8 3,8 10,0 0,50

Tvrdost navaru
HY

Zviraci prid a pelarita

Vo vychodiskovom stave

Fo tepelnom spracovani

530 af 630

jednosmerny plus pél

Druh obalu

bizicky

Spésob vyroby

lisavané s hrubym obalom

Charakteristické ddaje
na naviranie

Predhrev 45023 550°C, Pe navareni dohrev pri tejto teplo-
te po #as 1 hodiny s nasledujicim chladnutim na vzduchu.

Mavod
na tepelné spracovanie

Ma opracovanie nivaru ¥ihat na mikko pri 820 af
B60°Cf4 at 6 hod, s pomalfm chladnutim v peci. Po
opracovan| pomaly ohrev na kallacu teplotu. Kalit pri
1150°CJ1 hod/ole]. Popi¥tat pri 530 at 580°C/1 hed/
Jvzduch.

:;E?:rfrﬂd elektrsd mm 2.3 A5 40
Zviraci prad : 70 ak 90 o 90 at 120 130 a% 150
Ditka elektrdd mm asp 450 450
:::T::ggs! 1000 ks ke 23,0 45,0 71,5

| Potet clektréd v krablci ks 150 125 75
Predchidzajice oznalenie N E 22, VUZ T&i
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