CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA
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Schvélena:; 13.8.1975
CSN 05 5660

Spajkovanie
TVRDA SPAJKA B-Agl5 CuP-700/632
JK-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag15 CuP-700/635
Ag P Cu
Chemické zloZenie b :
14,0 a% 16,0 40 ai 6,0 zvyiok
Majvitii doveleny obsah o Fe i Bi. b, Fe celkom
necistat ° 0,2 0.1 0.3
. Pisy: 0,2%10a100 mm )
Vyrobn§ tear Pruhy: 1,0 X10 X 500 mm
" Pracovni teplota °C 710 a% 800
| Likvidus e 00
Teplota tavenia
= Solidus aC 635
[+]
T | Skisobné podmienky | Zikladny materiil | 423005
8 | e .
. E Roztekavost mm?® min. 500
‘S | Spajkevacie viastnosti -
E Kapilarita mm min. 70
5 - B
£ F £ 1 a2
Hec_hani:ité viastnosti evnost v tahu dp’) _h_l T__ 160 a2 220
; SPois Pevnost v $myku %) N.mm-* | 110 a 160
| Fyzikiine viastnosci Merni hmotnost kg.dmj_!_ ._..?'*
| spajky Mernj edper o Qm | 015.10~

Priklady pouZitia

Ma kapilirne spijkevanie medi bez poulitia tavidla pri
stavbe chladiarenskych zariadenl a v inStalatérstve. MNa
spijkovanie zliatin medi s tavidlom FB 11-31, CSN 05 5772,
Pri spijkovani poufif rfchly ohrev a medzeru v spaoji
mendiu ake 0,1 mm.

Pozndmbky

1) Bkianie povnosti v tahu sa robl metddou A podla
CSIN 05 (043

%) Bkiifanic pevnosti v Smyku sa robi metddou A podla

O8N 05 0044,

Nahradza CSN 42 3806
z10.3.1956

U¢innost od:
1.12.1976
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