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Spajkovanie
TVRDA SPAJKA B-Ag28 CuZnMnNi-860/680
K-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag28 CuZnMnNi-860/680
Ag [ Cu i Mn | Mi Zn
Chemické zlo¥enie o i -
27,5 a% 29,5 40,0 af 41,0| 552 6,5 | 3,040 tvyiok
Najviesi dovoleny obssh Fbo | BuShSnFe |  celkom
nedistit %o 0,2 i 0.1 | 0.3
N | Pasy: 02, 04 a 1,0%100 mm: 1,0%52 10 mm
Virobnj tvar Dréty: @ 1,6 mm
| | Pracovnd teplota °C 870 a M0
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i . Teplota tavenia - —— —
: Solidus °c &80
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oz | FB 11-31
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‘| B | Skifobné podmicnky | _ CSN 05 5772
N W Zakladny materidl 17 246
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£ Rozeekavost mm? min. 350
e Spajkovacie viastnosti P — B =
e i . Kapilarita mm min. 70
] S R | e
S | Machanické viastnosti Pevnost v fahu dpt) M.mm-2 | 350 af 400
| spoja Pevnost v imyku t 9}  MN.mm-* | 180 af 260
; Fyzikilne vlastnosti Merné hmatnost kg.dm . _____ 8.7
I spijky Merny edpor o Qm | 0,09,10-

Priklady pougitia

Upozornenie

Ma kapilirne spijkovanie nehrdzavajicich ndstrojovych
ocell, plitkov zo spekanych karbidov a na spijkevanie
oceli s obsahom molybdénu a volfrimu, pri kterjch sa
vyzaduje zvylend pevnost za tepla,

Pri spijkovani sa vytvaraji dymy zdraviu Skodlivé, kroré
je potrebné odsivad tak, aby v pracovnom ovzdull ne-
presahovali jednotlivé Ekodliviny najvyifie pripustné
koncentricie.®)

Prozndamlky

') fkiidnnis pevnosti v fahu sa rohi metddou A podis
CAN 05 0043,

*} Skidanie pavnosti v dmyku ss robi metddon A podia
CEN 05 0044,

) Hygienické predpisy svizok 3(5% - Smernice o hygie-
nickych podmienkach pro vystavbu pricmyslovich

polnikow,
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