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Spajkovanie
TVRDA SPAJKA B-Ag30 CuzZnCd-760/620
K-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag30 CuzZnCd-760/620
Ag Cu | Cd Zn
Chemické zloZenie o ] ———

S 29,0 2£ 31,0 \ 40,0 a2 42,0 | 2,5a323,5 zvyiok
Najviesi dovoleny obsah Pb | Bi, Sb. Sn, Fe celkom
nefistdt % 0.2 | 0.1 0.3

- T Pasy: 1,0%100 mm
; . Pruhy: 1,010 x 500 mm
Vyrobny tvar Tyte tvirnené: @ 2,0 X1000 mm
Droty: @ 1,6 2 20 mm
i Pracevni teplota oC 780 ai B10
E Likvidus °C 760
i Teplata tavenia - —
| Selidus °C 610

- |

g | Tavidlo FB 11-31 — CSN 05 5772

% | Skaiobné podmienky | — T e

s | Zikladnj materiil L 11373 | 423005

c | Roztekaveost mm? | min. 400 | min. 300

= | Spidjkovacie vlastnosti — — |

E | Kapilarita mm | min. &0 | min. 70

£

=

spoja

B I
Pevnost v fahu dpf) M. mm=? | 300 af 360 | 120 aF 140

i Fyzikilne vlastnosti

| Mechanické vlastnosti
|
| spijky

2.2

Merny adpor o 0,08.10-5

Priklady pouZitia

Upozaernenie

Ma kapilirne spdjkovanie plamefiom a indukéné spidjko-
vanie ocell, temperovanej liatiny, medi, niklu a ich
zliatin.

Pri spdjkovani sa vytvarajd dymy zdraviu ikodlivé, ktoré
j& potrebné odsivad tak, aby v pracevnem ovidudi ne-
presahovali jednotlivé ikodliviny najvyiSie pripustné
koncentricie.?)

'ozndambcy

1) Bhadanic pevoosti v tahue sa robi metddon A podla
CEN 06 004,

) Skddanic peviesti v Smyku sa robi metddon A podin
CEN 05 (44,

) Hygieniche predpisy zvizok 3/53% - Smernice o hy-
gienielkieh podmienkasch pre vystavbo priemyslo-

veh podniloy,
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