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Schvélena:; 13.8.1975
CSN 05 5668

TVRDA SPAJKA B-Ag40 CuZnCd-630/595

K-

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Brazing alloy B-Ag40 CuZnCd-630/595

nefistor

Ag Cu Cd I Zn
Chemické zlofenie A —
39028410 | 18022200 | 18022220 | zvyiock
Majviéii davoleny obsah o b | B, 5b, Sn, Fe celkam

0.2 | 0,1 i 0,3

Vyrabny tvar

* Pasy: 0,4%10 a 100 mm )
Tyfe tvirnené: @ 2,0 x 1000 mm
Dréey: @ 1,6 2 2,0 mm

| Pracovni teplota °C | 640 af 680
Likvidus ' | 63D
Teplota tavenia e
i Solidus o | 595
b
Z Tavidlo FB 11-21 — £5N 05 5770
B | Skifobné podmienky —— e e
= Zikladnj materiil 17 246 42 3005
|l o o —
E | Roztekavost mm? | min. 100 min. 250
S | Spéjkovacie vlastnosti T — i
E Kapilarita mm min. 50 min. 70
£ bl —
2 | Mochanieké vistnosei | PeV7OSt v éabu o) Nomm-2 | 320 a% 370 | 170 a2 220
, spoja Pevnost vEmyku 12} N. mm-? | 100 a2 180 | 70 a¥ 120
Fyzikilne vlastnosti Mernd hmotnost  kg.dm? | .3
spoja Merny odpor o Om | 0,07.10-

Frikizdy pouitia

Upozornenie

Ma mechanizované spijkovanie nehrdzavejicich oceli,
medi, niklu a ich zliatin, kde sa vy¥aduje nizka pracovni
teplota spajkavania. -
je potrebné odsivat tak, abr v pracovnom oviduii ne-
presahovali jednotlivé Ekodliviny najwyitie pripustné
koncentracie.”)

Pri spajkovani _s.-a“;r"l‘.vﬁrlili dymy z:lra-.ria.;.Ek;;llivé, ktoré

Pozuimaliy

') Bl prvnosti v b saorebi metdelon A podia
CBN 05 004,

i) Bhuianie pevocosti v Smylon saoveli metdelon 4 pouila
CBN 03 0044,

*) Hygienické predpisy avigok 3/5% — Smernice o hy-
gieniekyeh podmicnkach pro vistavhn priemyslo.
v¥ch podnikav,
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1.12.1976
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