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Schvélena: 13.8.1975

Spajkovanie =
pajkovani CSN 05 5670
TVRDA SPAJKA B-Ag45 CuZn-740/680
JK-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag45 CuZn-740/680
Ag Cu Zn
Chemické zlofenie o =
44,0 a% 46,0 29,0 at 31,0 zvylok
elk
Najvi2il dovolenj obsah o Fb _vm. “ '_‘i"’ Fe - celkom
negistde ° 0,2 01 0.3
. . Pisy: 0.2 a 0,4 2100 mm
Vyrobny tvar Tyte tvirnené: @ 2,0 1000 mm
Dréty: @10, 1,6 2.0 mm
. Pracavnd teplota °C 750 af 790
; Likvidus °C 740
| Teplota tavenia -
Solidus °C &80
FB 11-21
. Tavidlo
) SN 05 5770
8 Skigobné podmienky - _ ]
E Zikladny materiil 17 246 4% 3005
o | ————— ——— e ——— - s e
s | Roztekavost mm® | min. 300 min. 400
® | Spijkovacie vlastnosti f— ——
E Kapilarita mm | min. 70 min. 70
‘E J— B — e S L —
= 1 o Pevnost v tahu opf) N.omm-* | 330 ai 370 180 a% 2
| Mechanické viastnosti ) e T
. spoj Pevnost v myku 79) N.mm=* | 120 a2 170 | 70 a% 16(
Merni h t kg -3 9.2
Fyzikilne vlastnosti erna hmotnos g-dm |__”
spaiky Merny odpor p Om | 0,07 .10~
Priklady pouitia Ma kapilarne spijkovanie nehrdzavejicich oceli, medi,
niklu a ich zliatin,
Poznidmboy Ty Bladdanie peenosti v fehu =a robi metddou A podTa
RN 05 0043,
%) Skidenie pevaosti v smvku =a robi metidon A podIa
CEN 05 0044,

Nahrédza CSN 42 3811 U¢innost od:
z10.3.1956 1.12.1976
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-- Vynechany text --



