CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.36.042 Schvélena: 13.8.1975
Spajkovanie ¢s
Jvarn N 05 5672
TVRDA SPAJKA B-Ag50 CuzZnCd-740/630
K-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag50 CuzZnCd-740/630
Ag L Cu | cd Zn
Chemické zlo¥enie A i
49,0a251,0 | 19.0a821,0 | 19,0a221,0 | zvydek
Najvictl dovoleny obsah o Fb Bi, b, Sn,Fe |  celkom
nedistbt 0.2 0.1 | 0,3
"P!'is_;.r: 0,2X100 mm
. . ruby: 0,4 3100 % 500 mm
Vyrobny tvar Tyée tvirnené: @ 2,0 X 1000 mm
Droty: @ 0,5; 1.0: 1.6 2 20 mm
. Pracovni teplota °C 750 at 790
i Likvidus °C 740
Tepl i -
! splots favents Selidus °C 630
- FB 11-21
o Tavidlo
S | skafobné podmienky ) CsN 05 5770
2 Zikladny materil 17 246 42 3005
] —_— R
s Roztekavost mm* | min. 100 min. 500
s | Spijkovacie vlastnosti e - |
E Kapilarita mm min. 50 | min. 70
-.g Mechanické viastnosti Pevnost v tahu op') N.mm-2 | 300 af 350 | 170 a$ 220
spoja Pevnost v Imyku %) M.mm-2 | 100 a 170 | 80 af 130
| Fyzikilne vlastnosti Merni hmotnost  kg.dm— 9.4
spijky Mernj odpor o Om 0,07.10-%
Lo M jk i hrd juci i. mi
Priklady poufitia :I?:t‘hﬁij ovanie nehrdzavejicich ocelf, medi. niklu a ich
[ Pri spiajkovani sa vytvirajd dymy zdraviu Skodlivé, ktoré
je potrebné odsivat tak, aby v pracovnom ovzdufi ne-
Upozornenie presahovali jednotlivé Zkodliviny najvyiSie pripustné
koncentricie.?)
FPoznamky ') Bkidanie povnosti v fabu sa robi metddou A podla
CBN 05 0043,
%) Skifanie pevnosti v dmyku sa robi metddou A podla
CEN 05 0044,
¥ Hygienické predpisy evilzok 3/58 — Smernice o hy-
gienickyeh podmienkach pre vistavbu priemyslo-
wvich podnikov.
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