CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.36.042

Schvélena: 13.8.1975

Spajkovanie ¢S
Syt N 05 5674
TVRDA SPAJKA B-Ag60 CuzZn-760/700
K-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag60 CuzZn-760/700
. Ag Cu J Zn
Chemické zlofenie 9L
39,0ak 61,0 26,0 2% 27,0 zvyiok
Majvitil dovoleny obsah T_ i Bi, 5b, Sn, Fe celkom
nedistot % T
0,2 0.1 | 0,3
) . Pisy: 0,1, 0,16, 0,2, 0,4 a 1,0X100 mm
Vyrobny tvar Tyfe tvirnend: @ 2,0 21000 mm
Droty: @ 1,0 2 2,0 mm
Pracovni teplota *C T70 a¥ 810
Likvidus *C 760
Teplota tavenia :
Solidus “C 700
by Tavidio FB 11-21
_% Skifobné podmienky CSN 05 5770
'f, | Zikladny material 42 3005
- p— -
=z f Roztekavost mm® min, 400
E | Spijkevacie vlastnosti - |
E | Kapilarita mm min. 70
R — - !
Mechanicks vlastnosti Pevnost v dahu o) MN.mm-% 120 ai 180
spoja Pevnost v Emyku 13) N.mm-2 90 af 130
Fyzikéine vastnosti Mernd hmotnost kg.dm-¥ 9.5
i spijky Merny cdper o Om 0,06.10-¢

Priklady pouZitia

Ma spdjkovanie v zlatnictve

Poznimky

CRN 05 0043,

CEN 05 0044,

'} Bkidanie pevaosti v fahu sa robi metddou A podla

*) Bkibianie pevnosti v dmyko sa robi metddou A-podla

Nahradza CSN 42 3822
710.3.1956

U¢innost od:
1.12.1976
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-- Vynechany text --



