CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.36.042

Schvélena:; 13.8.1975
CSN 05 5676

Spajkovanie
TVRDA SPAJKA B-Ag66 CuZn-790/735
K-
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Brazing alloy B-Ag66 CuZn-790/735
Ag Cu Zn
Chemické zloFenie b
65,0 af 67,0 26,5 a¥ 28,5 zvylok
Najoatii dovoleny obssh o, Fe Bl, Sb, 5n, Fe celkom
nefisthe © 0.2 04 03
. . Pisy: 0.4 21,0100 mm
Yyrobny ovar Tyie tvirnenéd: @ 2,0 1000 mm
Drbty: @ 1,0, 1.6 a 2.0 mm
i Pracovni teplota “C B00 ai B40
| Likvidus C 790
' Teplota tavenia
Solidus °C 7315
s
i Tavidlo | FE 11-21
o | i
.: | Skasobné podmienky i €SN 055770
= Zikladny material 42 3001
£
- Rozrekavost mm® min. 400
E | Spijkovacie vlastnosti -
o . Kapilarita mm min. 70
Mechanické vlastnosti _Pevnnsi véahuard) N. ﬂ_‘m:!‘ 70 a2 160
| sPeia Pevnost v smyku %) N.mm-* | 100 af 150
3 -¥
| Fyzikilne vlastnosti Mernd hmotnost  kg.dm : 78
spajky Merny odpor o Om ' 0,06.10-%

Priklady poufitia

Ma kapilirne spijkovanie v elekrrotechnike

Pozndmbky

Nahradza CSN 42 3815
z10.3.1956

1) Bhiganie peviosti v fahn sa robi metddon A podla
CSN 05 0043,

¥ Skidanie povnosti v Emyko sa robi metddou A podla
CEN 05 0044,

U¢innost od:
1.12.1976

00713



-- Vynechany text --



