CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.36.042

Spajkovanie
TVRDA SPAJKA B-CuP10-770/710

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Brazing alloy B-CuP10-770/710

Schvélena:; 13.8.1975
CSN 05 5680
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Priklady pougitia

Ma kapilirne spijkovanie medi bez pouZitia tavidla a na |
spijkovanie mosadzi a bronzov s tavidlom FB 11-31. Pri

spijkovani poufif rychly ohrev a medzeru v spoji mendiu |

ake 0,1 mm,

PFozndmbky:

1} Bkdfanic pevaosti v {ahu sa robi metédon A podla

O8N 05 0043,

¥ Bkddanic povoosti v dmyku sa robi metddou A podla

$8N 05 0044,
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