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WOLFRAMOVE ELEKTRODY NA SVAROVANI ELEKTRICKYM OBLOUKEM V INERTNIM PLYNU A
PLAZMOVE REZANi A SVAROVANI. Oznaceni [ISO 6848:1984]

Tungsten elektrodes for inert gas shielded arc welding and for plasma cutting and welding -



Codification (ISO 6848:1984) Elektrodes de tungsteme pour soudage a l'arc en atmosphére inerte et
pour soudage et coupage plasma - Codification (ISO 6848:1984)

Wolframelektroden fur Wolfram-Schutzgasschweiben und fur Plasmaschneiden und - schweiben -
Kurzzeichen (I1SO 6848:1984)

Tato evropska norma byla organizaci CEN pfijata 6. 3. 1991. Clenové CEN jsou povinni pinit
pozadavky spole¢nych vnitrnich predpisd CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za kterych
je treba této evropské normé bez jakychkoliv zmén dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy téchto narodnich norem vcéetné bibliografickych Gdajd jsou na vyzadani k
obdrzeni v Ustfednim sekretariatu CEN, nebo u kazdého ¢lena CEN.

Tato evropska norma je vydana ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
jakémkoliv jiném jazyce, porizena ¢lenem CEN na vlastni odpovédnost prekladem do narodniho jazyka
a oznamena Ustrednimu sekretariatu CEN, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organizace Belgie, Dénska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemsko, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného
kralovstvi,Spanélska,Svédska a Svycarska.
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Evropean Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fiir Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
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Pfedmluva
V roce 1989 byla norma ISO 6848:1984 predlozena CEN k P.Q. procedure.

CEN/TC 121 rozhodla predlozit ISO 6848:1984 beze zmén k formalnimu hlasovani.



CEN pfijala mezinarodni normu ISO 6848:1984 jako evropskou normu a nasledujici staty jsou povinny
tuto normu prevzit: Belgie, Ddnsko, Némecko, Finsko, Francie, Recko, Irsko, Island, Italie,
Lucembursko, Nizozemsko, Norsko, Rakousko, Portugalsko, Svédsko, Svycarsko, Spanélsko a Spojené
kralovstvi.

POZNAMKA k pFevzeti

Text mezinarodni normy ISO 6848:1984 byl schvalen organizaci CEN jako evropska norma bez
jakékoliv Upravy.

0 Uvod

Pfi svarovani elektrickym obloukem v inertnim plynu a plazmovém fezani a svarovani je rozhodujici
peclivy vybér elektrody. Jeji jakost, primér, kvalita povrchu a druh pouZzitého proudu podstatné
ovliviuji kvalitu prace i stabilitu oblouku.

Vzhledem na teplotu oblouku asi az 4 000 °C, je nutné pouzit na vyrobu elektrody, ktera je definovana
jako netavici se, kov s velmi vysokym bodem taveni.

Tomuto pozadavku vyhovuje wolfram, ktery nabizi jako dalsi vyhodu vysokou emisi tepelnych iontl a
je proto prvotfidni material na vyrobu takovychto elektrod.

Urcité slozky, které jsou pridavany béhem vyroby elektrod podporuji elektronovou emisi. Nejbéznéjsi
slozky jsou: oxid thoriCity(ThO,), oxid zirkonicity (ZrO,), oxid lanthanity (LaO,) a oxid cericity (CeO,),
jejichz prisada se pohybuje v rozmezi od 0,3 do 4%, v zavislosti na prvku.

Tyto pfisady zvysuji trvanlivost elektrod v disledku jejich vyssi elektronové emise, zlepsuji zapalovani
a zvysuji stabilitu horeni oblouku. Pridavanim téchto oxidd se zmensuje i riziko znecisténi svaru
wolframem.

Pfi stejnych prlmérech, elektrody, které obsahuji oxidy snesou vyssi proud nez Cisté wolframové
elektrody, takze mohou byt pouzity elektrody mensiho préiméru.

Vliv prisady oxid{ je vyraznéjsi i pri vyssich primérech elektrod, protoZze emisnimi slozkami je pokryta



vétsi plocha konce elektrody.

1 Predmét normy a oblast pouziti

Tato mezinarodni norma stanovuje pozadavky na wolframové elektrody pro svarovani elektrickym
obloukem v inertnim plynu a na plazmové rezani i svarovani.

-- Vynechany text --



