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Deskriptory: welding, fusion welding, welded joints, defect classifications, steel

SVAROVE SPOJE OCELi ZHOTOVENE OBLOUKOVYM SVAROVANIM SMERNICE PRO URCOVANI
STUPNUO JAKOSTI (1SO 5817:1992)

Arc- welded joints in steel - Guidance on quality levels for imperfections (ISO 5817:1992)
Assemblages en acier soudé a Zarc - Guide des niveaux d'acceptation des défauts (ISO 5817:1992)

Lichtbogenschweibverbindungen an Stahl - Richtlinie flir Bewertungsgruppen fir Unregelmabigkeiten
(1ISO 5817:1992)

Tato evropska norma byla organizaci CEN pfijata 3. 7. 1992. Clenové CEN jsou povinni pinit
pozadavky vnitfnich predpisd CEN/CENELEC, v nichzZ jsou stanoveny podminky, za kterych je tfeba
této evropské normeé bez jakychkoliv zmén dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy téchto narodnich norem véetné bibliografickych Udajl jsou na vyzadani k
obdrZeni v Ustfednim sekretariatu CEN, nebo u kazdého ¢lena CEN.

Tato evropskd norma je vydana ve tfech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
jakémkoliv jiném jazyce, pofizena ¢lenem CEN na vlastni odpovédnost prekladem do narodniho jazyka
a oznamena Ustrednimu sekretariatu CEN, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organizace Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemi, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kréalovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN
Evropska komise pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fiir Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brusel
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Predmluva

V roce 1991 se technickad komise CEN/TC 121 ,Svarovani" rozhodla predlozit mezinarodni normu ISO
5817:1992 2"Svarové spoje oceli zhotovené obloukovym svarovanim. Smérnice pro ur¢ovani stupn
jakosti" k jednostupriovému prijeti. Vysledek byl pozitivni.

Narodni normy identické s touto evropskou normou musi byt publikovany nejpozdéji do 31. 1. 1993 a
normy, které jsou s ni v rozporu musi byt nejpozdeji do 31. 1. 1993 zruSeny.

Podle spolecnych pravidel CEN/CELENEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu ndasledujici zemé:
Belgie, Némecko, Dansko, Finsko, Francie, Recko, Irsko, Island, Italie, Lucembursko, Holandsko,
Norsko, Rakousko, Portugalsko, Svédsko a Spojené kralovstvi.
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Uvod

Tato norma slouzi jako podklad pro vytvareni pravidel a nebo norem vyrobkd. Mdze byt vyuzita pfi
sestavovani systému jakosti pro zhotoveni vyhovujicich svarovych spojl. Jsou uréeny tfi stupné
jakosti, z nichz mdZe byt proveden vybér pro urcité pouziti. Stupné jakosti pro jednotlivé pripady
mohou byt stanoveny v normé vyrobkd, odpovédnym konstruktérem spole¢né s vyrobcem,
uzivatelem nebo jinym zainteresovanym partnerem. Stupen jakosti musi byt urCen pred zaCatkem
vyroby, zejména ve stadiu nabidky a objednavky. Ve zvlastnich pfipadech mohou byt pozadovany



doplnujici udaje.

Stupné jakosti stanovené v této normé urcuji zadkladni doporucené Udaje, na néz se je mozno odvolat,
nespecifikuji zaddné podrobnosti pro pouziti. Vztahuji se na druhy svarovych spojd na vyrobku, nikoliv
vSak na cely vyrobek nebo jeho ¢ast. Proto je mozné pro jednotlivé svarové spoje na jednom vyrobku
predepsat rlizné stupné jakosti. Stupné jakosti jsou uvedeny v tabulce 0.1:

Tabulka 0.1 - Uréovani stupnu jakosti

skup. symbol | stupeil jakosti
D nizky
o c I_  stfedui
B | vysoky

Tri stupné jakosti jsou Umysiné oznaceny ,D", ,C", a ,,B", @ umoznuji rozsifit praktické vyuZziti.

V bézném pripade jsou tolerovany velikosti vad v souladu s predepsanymi stupni jakosti. Neékdy vsak
mdze byt nutné napfiklad u nékterych druhd oceli a konstrukci pfi trvalém zatizeni, nebo pri
pozadavcich na tésnost, predepsat nestejné pfipustné vady ve stejném svarovém spoji, nebo
predepsat dodatecné pozadavky.
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Pfi volbé stupnt jakosti pro odpovidajici pouZiti musi byt zohlednén typ konstrukce, navazujici
operace, napfiklad opracovani vnéjsiho povrchu, druhy namahani (statické, dynamické), pracovni
podminky (napriklad teplota okoli) a disledkd vad. Dllezita je i hospodarnost vyroby, ktera zavisi
nejen na nakladech svarovani ale i ndkladech na kontrolu, na zkousky a opravy svaru.

Ackoliv tato norma obsahuje rlzné typy vad, které se vyskytuji u metod obloukového svarovani podle
kapitoly 1, berou se v Gvahu pfi hodnoceni pouze typy vad, odpovidajici stanovenému postupu
svarovani a jeho aplikace.

Vady jsou uvadény se zfetelem na své skutecné velikosti a jejich zjistovani, stejné jako hodnoceni,
mUze vyzadovat pouZiti jedné nebo nékolika nedestruktivnich metod zkouseni. Zjistovani a uréovani
velikosti vad je zavislé na metodé a rozsahu zkousky, jak je to uvedeno v normé vyrobku nebo ve



smlouveé.

Tato norma neobsahuje zadné podrobnosti o doporucenych postupech pro zjistovani a urovani
velikosti vad a nevyzaduje proto dopliujici provadéci, kontrolni a zkusebni pozadavky. Je tfeba vzit v
Uvahu, Ze nedestruktivni metoda zkouseni nemusi byt pro zjisténi urcitych vad, jejich druhu a rozméru
podle tabulky 1, vhodna.

Ackoliv norma plati jen pro materialy v rozsahu tlousték od 3 do 63 mm, je pouzitelna také pro tlustsi
nebo tensi spoje, pokud se respektuji technologické podminky, které je ovliviuji.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma je smérnici pro urcovani stupnt jakosti ve svarovych spojich oceli
zhotovenych obloukovym svarovanim.

Jsou urceny takové tfi stupné jakosti, které dovoluji Siroké vyuziti pfi svarovani. Stupné jakosti se
vztahuji na kvalitu vyroby, ale ne na vhodnost pouziti hotového vyrobku (viz 3.1).

Tato norma se vztahuje na:

- nelegované a legované oceli
- nasledujici skupiny metod svarovani a usporadani jednotlivych metod v souladu s I1ISO 4063:
11 obloukové svarovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu (SMAW)
12 svarovani pod tavidlem (SAW)
13 obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu (GMAW)
14 obloukové svarovani wolframovou elektrodou v ochranném plynu (GTAW)
15 plazmové svarovani (PAW)
- ru¢ni svarovani, mechanizované a automatické svarovani
- vSechny polohy pfi svarovani
- tupé svary, koutové svary a svary trubkovych odbocek

- rozsah tlousték zakladniho materialu 3 az 63 mm.



Pokud jsou pro svareny vyrobek predepsany tolerance tvaru svard a v této normé jsou uvedeny jejich
rozmery, je jejich pripustnost posouzena podle této normy.

Metalurgicka hlediska, napriklad velikost zrn, nebo tvrdosti, nejsou v této normeé zahrnuta.

-- Vynechany text --



