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Heat and mechanical treatment of welded joints in unalloyed and low alloy steels. General principles

Le traitement thermique et mécanique des joints soudés sur les aciers nonalliés et les aciers a faible
teneur en alliages. Les principes généraux.

Thermische und mechanische Behandlung von Schweissverbindungen an unlegierten und
niedriglegierten Stahlen. Allgemeine Grundlagen.
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