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Zvaranie X

OBALENE ELEKTRODY NA ZVARANIE LIATINY CSN 05 5015
Stanovenie odolnosti zvarového kovu

proti tvoreniu hortcich trhlin

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Coated electrodes for welding of cast iron. Determination of the weld metal hot cracking resistance

Tato norma urcuje spdsob skusania a hodnotenia odolnosti zvarového kovu obalenych elektréd na
zvaranie liatiny proti tvoreniu hortcich (krystalizaCnych a likvacnych) trhlin pri skisani elektrod a pri
stanovovani technoldgie zvarania.

. VSEOBECNE

1. Skuska pozostava zo zavarenia drazky vo vzorke z materialu na zvaranie ktorého je skisana
elektréda urCena. Rozmery dosky, tvar a rozmery drazok pre prvy stupen odolnosti st na obr. 1 a pre
druhy a treti stupen odolnosti st na obr. 2.

2. Drazky sa zhotovuju predliatim alebo mechanickym obrabanim. Predliate drazky sa musia
mechanicky obrobit podza obr. 1 a 2. Ak sa predliate drazky obrabaju brisenim, musia sa zvysky po
obruseni ocistit ocezovou kefou. Pri zhotovovani drézok mechanickym obrabanim, nemusia mat konce
dradzok tvar podza obr. 1 a 2, ale nesmU mat ostré hrany a vystupky.

3. Elektrédy sa musia pred zvaranim presusit podza Udajov v materidlovom liste elektrédy alebo
podza odporucania vyrobcu.

4. Zvaranie moze robit zvarac, ktory ma zakladnu skusku z oblikového zvarania liatiny obalenou
elektrédou podza CSN 05 0705.
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