CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA
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Zvaranie A

ZVARACIE DROTY NA ZVARANIE CSN 05 5320
NELEGOVANYCH OCELi PLAMENOM

Technické predpisy JK'312 211

Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Welding wires for gas Welding of mild

steels. Technical regulations

Tato norma stanovuje technické predpisy zvaracich drotov piného prierezu dodavanych v tyckach,
urCenych na ru¢né zvaranie tvarnenych oceli tr. 10, 11 a 12 plamenom (dalej iba zvaracie droty).

. NAZVOSLOVIE

1. N&zvoslovie pouzivané v tejto norme je uvedené v CSN 05 0000 a CSN 05 2100.

Il. VSEOBECNE

2. Pre zvéracie droty podZa tejto normy platia zékladné ustanovenia CSN 05 5310.

Posudzovanie zvaracich drotov

3. Zvaracie droty sa posudzuju podza zvaracich vlastnosti, chemického zloZenia drotu, mechanickych
vlastnosti a celistvosti zvarového kovu a podza mechanickych vlastnosti zvarového spoja.

Ill. TECHNICKE POZIADAVKY



4. Technické poziadavky na rozmery, zhotovenie a chemické zlozenie drétov, celistvost a mechanické
vlastnosti zvarového kovu a mechanické vlastnosti zvarového spoja st uvedené v CSN 05 5310.

5. Pri skUsSke zvaracich vlastnosti odtavovanie zvaracieho drétu musi prebiehat bez nadmerného
rozstreku, pricom tavny kdpez musi byt Cisty, pokojny a bez penenia. Stuhnuty zvarovy kov musi
vytvdrat husenicu s rovhomernym hladkym povrchom. Koniec drétu po oddeleni kvapky tekutého
kovu musi mat zaobleny povrch.

IV. SKUSANIE

A. SKUSOBNE METODY

6. VonkajSia prehliadka a kontrola rozmerov, chemicky rozbor zvaracich drétov a celistvost zvarového
kovu sa robi podza CSN 05 5310.
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