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My zvéranic rirok a potrubia do najvyiicj teploty

steny 450 °C z ocele 15 020

Poznamky:

1 Podmienky pre zhotovenie zvarového kovu: predhrev: 150 az 200 °C Zihanie: 620 az 650 °C (60 min) vzduch

%) Postup pre zvdranie a tepelné spracovanie oceli sa voli podza CSN 42 0285



Nahradza CSN 05 5331 U¢innost od: 24692
712.6.1974 1.7.1988

-- Vynechany text --



