CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.5.04

Zva’granig A
ZVARACI DROT G Mo-4

Schvélend: 8.7.1987
CSN 05 5332

JK 312 223
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Welding wire G Mo-4
Vyrobok Zviraci drit na zvdranic plamefiom
Priemery dritu v mm 2,0; 2,5; 3,15; 4,0: 5,0
Technické predpisy CSN 05 5330
Farchné oznadenic svetloltd
. Cr Ni P 5
¢ Mo | Si | Mo | nor | max | max | max
Chemické dlodenie drotw
0,10 | 040 | 0,15 | 0,15
af ak ai af 0,15 | 0,20 | 0,030 0,030
0,16 | 0,70 | 0,35 | 0,50

Zhotovenie Tahany za studena s lesklym alebo pomedenym povrchom
Stav #hany')
Nujmengia pevnost ¥ fahu
MPa 420
, . Najmengia medza klzu
Mechanické viastnosti
wvarového kova R, MPa 260
MNajmengia fainost
Ay e 18
Majmendia vrubové hiZevnatost
KCU, Jem™ 60
Klasifikaing stuperf
celistvosti godra 2
CSN 05 1305
ok Ma zvaranie rivok a potrubia do najvyilej teploty
PouZitie steny 500 °C z ocele 15 110
Poznamky:

1) Podmienky pre zhotovenie zvarového kovu:

Predhrev: 150 az 200 °C



Zihanie: 650 az 680 °C (60 min) vzduch

2) Postup pre zvdranie a tepelné spracovanie oceli sa voli podza CSN 42 0285

Nahrédza CSN 05 5332 Ucinnost od: 24693
z12.6.1974 1.7.1988

-- Vynechany text --



