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Zvaranie .
ZVARACI DROT G MoCr-10 CSN 05 5333

JK 312 223
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: Ma wvdranic ridrok o potrabia do najyyEe) eploty
1 ne steny 525 70 2 weeli 15 111, 13 121

Poznédmky:
1) Podmienky pre zhotovenie zvarového kovu:

Predhrev: 200 az 250 °C



Zihanie: 650 az 680 °C (60 min) vzduch

2) Postup pre zvdranie a tepelné spracovanie oceli sa voli podza CSN 42 0285
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