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Zvaranie =
; DA CSN 05 5334
ZVARACI DROT G MoCr-14
JK 312 223
Nezobrazitelny cizojazyCny text!
Welding wire G MoCr-14
Virobok Zwiraci drdt na zvdranie plamefiom
Pricmery drdtu v mm ' 20 2,5 3,15 40,50 B
Technické predpisy ) CSN 05 5339_ e ]
Farei‘r_né ognacenie zelend |
: — — T _ S
C | Mn | S Cr | Mo n::alx mI;:: max

-mické zlozenie drétu %
(Chemicke slozemie drote 009 | D40 | 0,20 | 040§ 080
i ai | af al ai 0,20 | 0,030 0,030
0,15 | 0,70 | 035 | 0,55 | 1,00

Zhotovenic Tahany za studena s lesklym alebo pomedenym povrchom

Slav Fihuny')

Maimendia pevnost v (zhu
P MPa 504)

) - Maymendia medza kkzu
Mechamicke viastnosi qua I (] Bl 3o

avarového kova s ~ —
Majmentia tainost

A Y 16
Majmendia vrubovd hiiZevnatost

KCu, lom™? 1 40
Klasifikaln§ stupei
celistvosti godT‘ﬂ 2
CSN 05 1305

- Ma zviiranic rirok a potrubia do najyysic) eploty

Pouditic steny 550 °C z ocele 15 128

Poznédmky:
1) Podmienky pre zhotovenie zvarového kovu:

Predhrev: 200 az 250 °C



Zihanie: 680 az 710 °C (60 min) vzduch

2) Postup pre zvdranie a tepelné spracovanie oceli sa voli podza CSN 42 0285
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