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Zvaranie X
ZVARACIE DROTY NA ZVARANIE OCELI POD CSN 05 5370
TAVIVOM A NA ELEKTROTROSKOVE ZVARANIE
Technické predpisy JK 312 3

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Welding. Welding wires for submerged arc and electroslag welding of steels. Technicaly regulations

Tato norma stanovuje technické predpisy pre zvaracie droty dodavané vo zvitkoch a na cievkach,
urcené na zvaranie oceli pod tavivom a na elektrotroskopové zvaranie (dalej len zvaracie droty).

. NAZVOSLOVIE

1. Nazvoslovie pouzivané v tejto norme je uvedené v CSN 05 0000.

Il. VSEOBECNE

2. Pre zvéracie droty podza tejto normy platia zakladné ustanovenia CSN 05 5310.

I1l. TECHNICKE POZIADAVKY

3. Technické poziadavky na rozmery, zhotovenie a chemické zloZenie zvaracich drotov, st uvedené v
CSN 05 5310.

4. Zvaracie vlastnosti zvaracich drétov musia vyhovovat nasledovnym poZiadavkam:



a) horenie obltka v priebehu zvarania musi byt pokojné, bez samovozného prerusovania,
b) zvarova hisenica musi mat po celej dizke rovnomern( kresbu bez zépalov a bez pozdiZznych a

priecnych vrubov a prasklin.
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