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Zvaranie .
ZVARACIi DROT G CuAg, CSN 05 5461

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Welding wire G CuAg;,

Virabok Zvhraci dedt v tyékdch ditky 1000 mm
Farebné oznadenie bicla
Priemery drétu v mm 1,6; 2,0; 2,5; 3,15; 4,0; 5.0; 6,3, 8,0; 10 -
Technické dodacie CSN 05 5460
predpisy |
Chemické elodenie Ag P } Cu
drba ¥ % 0,70 a2 1,00 0,01 a2 0,07 zvysok
— -
. Celkom
Najvysi dovoleng obsah | T | Fe [ PP | As | 0y | Ostainé | pe,
elEtdt v %
e 0,30 | 0,05 | 0,03 | 0,05 i 0,02 0,25 0,30
' Zhotovenie Tahant za studena
o Majmensia medza klzu R, 0,2 MPa 20
Najmendia pevnost v fahu K - MPa 140
Wlastmosti zvarovéhno — - ——
kovu Y {informativne) MNyjmendia fafnost A, g 15
NajniZii klasifikainy stuped
celistvosti podla CSN 05 1305 3

- Ma zviiranie medi 99,85 42 3003
Priklady pouZitia a medi 99,75 42 3004 plameiiom

Y podmienky na zhotovenie zvarového kovu:

Na pripravu vzorky sa pouzije ako zakladny material med 99,85 42 3003 alebo med' 99,75 42 3004. Zakladny materidl sa
pred zvaranim predhreje na teplotu 600 az 650 °C. Zvéra sa neutrdlnym plameriom s pouzitim pastovitého taviva na baze
bdraxu a kyseliny boritej, ktoré sa nanesie v jemnej vrstve na zvarové plochy zakladného materidlu a aj na zvaraciu tycku v
celej jej dizke.
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