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Zva’granig A
ZVARACI DROT G Al

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Welding wire G Al

Virobok Zviraci drot v tytkdch dlzky 1000 mm
Farebné oznafenie modrd
Priemery driitu v mm 1,6: 2,0; 2,5; 3,15; 4,0; 5,0; 6,3;
predpisy
Al
Chemické zlofenie v %
min. 99,50
Naj Vﬁﬁ dovoleny absah Cu Fe Si Fe+5i1 Cu+Zn Celkom
nelistdt v % 004 | 03 | 03 | 045 0,08 0,5
Zhotovenie Tahan§ za studena
Najmensia medza klzu R, 0,2 MFa 30
Majmeniia pevoost v fahu R, MPa 70
Viastnosti zvarového
kovu ! {informativne) Najmendia taZnost A, o 15
Majni#Ei klasifikadéng stuped
celistvosti podfa CSN 05 1305 2
' Zvdranie plamefiom na dielcoch 2 prvotného
Priklady pouzitia hlinfka 42 4105 pre elektrotechniku Al 99,5

Y podmienky na zhotovenie zvarového kovu:

Na pripravu vzorky sa pouzije ako zdkladny material prvotny hlinik 42 4105 pre elektrotechniku Al 99,5. Zakladny material
sa pred zvaranim predhreje na teplotu 200 az 250 °C. Zvara sa makkym nauhli¢ujacim plameriom s pouzitim pastovitého
taviva na bdaze alkalickych fluoridov a chloridov, ktoré sa nanesie v jemnej vrstve na zvarové plochy zakladného materidlu a
aj na zvaraciu tycku v celej dizke.
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