CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.042 Schvélend: 19.12.1986

Zvaranie .
ZVARACI DROT G AISi5 CSN 05 5463

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Welding wire G AlSi5

Virobok Zvéraci drdt v tykich dizky 1000 mm
Farchné oznadenie karminovi
Priemery driitu v mm 1.6: 2,00 2.5: 3,15: 4,0 5,0 6.3; 8,0
Technické dodacie
predpisy CSN 05 5460
Chemické zlodenie Si Al
deia ¥ S 4,50 a3 5,50 zvylok
Naj}f‘_l.r.?ﬁl’ dovolent pbeal Fe Ti Zn Mn Mg Cu Celkom
nedistat v % 040| 020 020| 0,10/ 0,10] 0,05 0,80
Zhotovenic Tahany za studena
Majmendia medza kizu R, 0,2 MPa 50
Majmengia pevoost v fahu R MPa 110
Vlastnosti svarového
kovu ! {informativne) Majmensia fafnost A, e &
Majnizéi klasifikaény stupedi
celistvosti podla CSN 05 1305 2
Mo zviranie zliatin hlinika plamedom za predpokladu, e
Priklady pougitia sa na spoje nekladd osobitné pofiadavky na mechanické,
fyzikdlne a fyzikdlno-chemické viastnosti

b Podmienky na zhotovenie zvarového kovu:

Na pripravu vzorky sa pouZije ako zakladny materidl hlinik 42 4105 pre elektrotechniku Al 99,5. Zakladny material sa pred
zvéranim predhreje na teplotu 200 aZ 250 °C. Zvéra sa makkym nauhli¢ujicim plamenom s pouZitim pastovitého taviva na
bdaze alkalickych fluoridov a chloridov, ktoré sa nanesie v jemnej vrstve na zvarové plochy zdkladného materidlu a aj na
zvaraciu tycku v celej jej dizke.
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