CESKOSLOVENSKA STATNA NORMA

MDT 621.791.042

Zva’granig A
ZVARACI DROT G AlMg5

Nezobrazitelny cizojazyCny text!

Welding wire G AIMg5

Vyrobok Zvéracl drot v tyékdch dizky 1000 mm

Farehné oznadenie zelend

Priemery drdtu v mm 1.6; 2,0; 2,5; 3,15, 4,0; 5,0; 6,3, 8.0

celistvosti podfa CSN 05 1305

Technické dodacic SN 05 5460
predpisy
Mg Mn Cr Al
Chemické zlodenie S P o1 a2
dritu v % 4,5 aZ 2 X
55 0,6 0.3 ok
u Ostatné

Najvy&i dovoleng obsah | F& | Si | T | 2o | O | ooy | Celkom
necistit v o

0.4 0.4 02 0.2 | 0,05 0,1 .8
Zhotovenie Tahany za studena

MNajmensia medza klzu R, 0,2 MPa &0

Majmendia pevoost v fahu R, MPa 190,
Viastnosti zvarového
kovu ' {informativne) Majmendia fafnosi A, o 8

NajniZii klasifikaény stupei 5

Ma zviranie plamefiom pre zliatiny

Priklady pouitia AlMg s obsahom Mg do 5 %

Y podmienky na zhotovenie zvarového kovu:

Na pripravu vzorky sa pouZije ako zakladny materidl zliatina hliniku tvarnenda 42 4415 AIMg5. Vo vynimoc¢nych pripadoch sa
pouZije zliatina hlinika tvarnend 42 4413 AlMg3. Z&kladny material sa pred zvaranim predhreje na teplotu 200 aZ 250 °C.
Zvéra sa makkym nauhlicujicim plamefiom s pouzitim pastovitého taviva na baze alkalickych fluoridov a chloridov, ktoré sa
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nanesie v jemnej vrstve na zvarové plochy zakladného materiélu a aj na zvéraciu ty¢ku v celej jej dizke.
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