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Nezobrazitelný cizojazyčný text!

Welding wire G AlMg5

 

 
1) Podmienky na zhotovenie zvarového kovu:

Na prípravu vzorky sa použije ako základný materiál zliatina hliníku tvárnená 42 4415 AlMg5. Vo výnimočných prípadoch sa
použije zliatina hliníka tvárnená 42 4413 AlMg3. Základný materiál sa pred zváraním predhreje na teplotu 200 až 250 oC.
Zvára sa mäkkým nauhličujúcim plameňom s použitím pastovitého taviva na báze alkalických fluoridov a chloridov, ktoré sa
nanesie v jemnej vrstve na zvarové plochy základného materiálu a aj na zváraciu tyčku v celej jej dĺžke.
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