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Arc welding equipment - Plasma cutting systems for manual use
Matériel de soudage a I'arc - Systemes de coupage plasma manuel

LichtbogenschweiBeinrichtungen - Plasmaschneidsysteme fur Handbetrieb

Tato norma je Ceskou verzi evropské normy EN 50192:1995. Evropska norma EN 50192:1995 ma
status Ceské evropské normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 50192:1995. The European Standard
EN 50192:1995 has the status of a Czech Standard.
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Narodni predmluva

Citované normy
EN 50078:1993 zavedena v CSN EN 50078 Hoféky a pistole pro obloukové svafovéani (05 2315)

EN 60974-1:1980 zavedena v CSN EN 60974-1 Svafovani. Bezpe&nostni pozadavky pro zafizeni k
obloukovému svafovani. Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu) (mod IEC 974-1:1989) (05 2205)

EN 60529:1991 zavedena v CSN EN 60529 Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd) (idt IEC 529:1989)
(33 0330)



Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Jaroslav Rozsypal - TIS, Ostrava, ICO 47156686

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervené
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EVROPSKA NORMA EN 50192
EUROPEAN STANDARD Prosinec 1995

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

MDT 25.160.30

Deskriptory: welding equipment, arc welding, plasma cutting, torch, welding power source

Zarizeni pro obloukové svarovani - Systémy pro rucni plazmové rezani

Arc welding equipment - Plasma cutting systems for manual use
Matériel de soudage a I'arc - Syst¢mes de coupage plasma manuel

LichtbogenschweiReinrichtungen - Plasmaschneidsysteme flr Handbetrieb

Tato evropska norma byla schvalena CENELEC 1995-09-20. Clenové CENELEC jsou povinni spinit
Vnitrni predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé
bez jakychkoli modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat v
Ustfednim sekretaridtu CENELEC nebo u kazdého ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a
kterou notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, méa stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného
kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.



CENELEC
Evropska komise pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana technickou komisi TC 26A, Svarovani elektrickym obloukem.

Navrh normy byl predlozen ¢lenim CENELEC k formalnimu hlasovani v Gnoru 1995 a byl schvalen
CENELEC jako EN 50192 dne 1995-09-20.

Byla stanovena tato nasledujici data:
- nejzazsi datum oznameni EN na narodni Urovni (doa) 1996-01-01
- nejzazsi datum vydani identické narodni normy  (dop) 1996-07-01
- nejzazsi datum zruSeni rozpornych narodnich norem (dow) 1996-07-01

Pro vyrobky, které podle prohlaseni vyrobce nebo certifikacniho organu vyhovovaly pfedchozi normé
pred datem 1996-07-01, plati tato predchozi norma pro vyrobu az do 2001-07-01.
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1 Pfredmét normy

Tato norma plati pro systémy pro rucni plazmové rezani/drazkovani. Tato norma se pouZziva spole¢né
s EN 50078 a EN 60974-1.

Tato norma neplati pro systémy strojniho plazmového rfezani a plazmového rfezani/drazkovani pod
vodou.

-- Vynechany text --



