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které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2018-10-27
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patentových práv.
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Tento dokument byl vypracován na základě mandátu, který byl CENELEC udělen Evropskou komisí
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Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-6:2015 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti

Tato část IEC 60974 specifikuje bezpečnostní a provozní požadavky platné pro zdroje proudu pro
obloukové svařování a řezání s omezeným provozem a příslušenství zkonstruované pro používání
neodborníky. Elektrické zařízení je určeno k připojení k jednofázové veřejné nízkonapěťové síti.
Motory pohánějící zdroje napětí nemohou přesáhnout výkon 7,5 kVA.

POZNÁMKA 1 Toto zařízení se typicky používá neodbornými osobami v obytných oblastech.

Tato část IEC 60974 neplatí pro zdroje proudu pro obloukové svařování a řezání, které vyžadují pro
provoz:

zařízení pro zapálení a stabilizaci oblouku;

kapalinové chladicí systémy;

držáky plynových lahví;



trojfázové napájení;

a ty, které jsou určeny pouze pro průmyslové a profesionální použití.

Tato část IEC 60974 neplatí pro zdroje proudu pro obloukové svařování a řezání a pomocná zařízení
používaná na:

mechanicky řízené aplikace;

svařování pod tavidlem;

plazmové drážkování;

plazmové svařování;

které jsou pokryty jinými částmi IEC 60974.

POZNÁMKA 2 Zdroje proudu, podavače drátu, hořáky a držáky elektrod zkonstruované pro
průmyslové a profesionální
použití jsou pokryty IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-7 a IEC 60974-11.

POZNÁMKA 3 Tato část IEC 60974 nespecifikuje požadavky na elektromagnetickou kompatibilitu
(EMC), které jsou uvedeny v IEC 60974-10.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


