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a pribuzné procesy, ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy,
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Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 15614-1:2004.
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Vztah se smérnici (smérnicemi) EU, viz informativni Prilohy ZA, ZB, které jsou nedilnou ¢asti tohoto
dokumentu.

Podle vnitrnich predpisu CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 15614-1:2017 byl schvalen CEN jako EN ISO 15614-1:2017 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv paten-

tovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu budou uvedeny v tvodu a/nebo
v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 44 Svarovdni a pribuzné procesy, subkomise SC 10,
Rizen{ kvality v oblasti svarovdni.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 15614-1:2004), které bylo technicky
zrevidovano. Toto rovnéz zahrnuje zmény ISO 15614-1:2004/Amd.1:2008 a ISO 15614-1:2004/Amd.
2:2012 a technickou opravu ISO 15614-1:2004/Cor. 1:2005.

Seznam vSech ¢asti souboru ISO 15614 je mozno najit na internetové adrese ISO.

Zé&dosti o oficidln{ vyklad jakykoliv stanoviska této mezinarodni normy by mély byt adresovany na
Sekretariat ISO/TC 44/SC 10, prostrednictvim svého narodniho normalizacniho organu. Kompletni
seznam téchto subjektl 1ze nalézt na www.iso.org.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org

Uvod

Od data vydani tohoto dokumentu jsou vSechny nové zkousky postupu svarovani provedeny podle
tohoto dokumentu. Nicméné, tento dokument nerusi predchozi zkousky postupt svarovani,
provedené podle byvalych narodnich norem, specifikaci, nebo predchoziho vydéani tohoto dokumentu.

Jsou stanoveny dvé trovné zkouSek postupll svarovani tak, aby je bylo mozno pouzit pro $iroky
rozsah svarovanych vyrobku. Tyto jsou oznaceny jako uroven 1 a troven 2.

Uroven 1 je zaloZzena na pozadavcich ASME, Sekce IX a uroven 2 je zaloZena na predchozich
vydénich tohoto dokumentu.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje, jak je kvalifikovana predbézna specifikace postupu svarovani zkouskami
postupt svarovani.

Tento dokument plati pro vyrobni svarovani, opravné svarovani a opravné navarovani.

Tento dokument definuje podminky pro vykonéani zkousek postupu svarovani a rozsah kvalifikace,
pro postupy svarovani vSech praktickych svarecskych Cinnosti, v ramci kvalifikace tohoto
dokumentu.

Primarnim ucelem kvalifikace postupu svarovani je prokazat, Ze metoda spojeni navrhovana pro
konstrukci je schopna vytvorit spoje, které maji potrebné mechanické vlastnosti pro zamyslené
pouziti.

Jsou dény dvé trovné zkousek postupu svarovani tak, aby je bylo mozno pouzit pro $iroky rozsah
svarovanych vyrobku. Tyto jsou oznaCeny jako Uroven 1 a troven 2. Uroven 2 ma vétsi rozsah

zkouseni a rozsahy kvalifikace jsou vice omezujici, nez pri urovni 1.

Zkousky postupu, provedené na trovni 2, automaticky kvalifikuji pozadavky na trovni 1, ale ne
naopak.

Pokud neni uroven specifikovana ve smlouvé nebo ve vyrobkové normeé, plati vSechny pozadavky
urovné 2.

Tento dokument plati pro obloukové a plamenové svarovani oceli, vSech tvaru vyrobku a pro
obloukové svarovani niklu a slitin niklu vSech tvara vyrobku.

Obloukové a plamenové svarovani zahrnuje podle ISO 4063 nasledujici metody:

111 - rucni obloukové svarovani tavici se elektrodou (obloukové svarovani obalenou elektrodou);
114 - obloukové svarovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu;

12 - svarovani pod tavidlem;

13 - obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu;

14 - obloukové svarovani netavici se elektrodou v ochranném plynu;

15 - plazmové svarovani;

311 - plamenové svarovani;

Principy téhle normy mohou byt aplikovany i na jiné metody tavného svarovani.

POZNAMKA Difvéjsi ¢islovani metody nevyzaduje novou kvalifika¢ni zkousku podle tohoto
dokumentu.

Stanoveni a kvalifikace postupt svarovani, které byly provedeny v souladu s predchozim vydanim
této normy, mohou byt pouzity pro vsechny aplikace, pro které je toto aktuélni vydani specifikovano.
V tomto pripadé, rozsahy kvalifikace, z predchozich vydani, zustavaji pouzitelné.



Je rovnéz mozné vytvorit novy rozsah kvalifikace WPQR (welding procedure qualification rekord)
podle tohoto vydani, na zakladé stavajicich kvalifikovanych WPQR za predpokladu, ze je technicky
zamér zkuSebnich pozadavku tohoto dokumentu splnény. Tam, kde jsou vyzadovany doplitkové

zkousky, aby byla kvalifikace technicky rovnocennd, je nutné provést pouze doplnujici zkousky na
jakémkoliv zkuSebnim kusu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



