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Welding - Electrons and laser beam welded joints - Guidance on quality levels for imperfections - Part
1: Steel

Soudage - Assemblages soudés par faisceau d'électrons et par faisceau laser - Guide des niveaux de
qualité des défauts - Partie 1: Acier

SchweiBen - Elektronen und Laserstrahl Schweiverbindungen - Leitfaden fur
Bewertungsgruppen fir UnregelmaRigkeiten - Teil 1: Stahl

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 13919-1:1996. Evropska norma EN 1SO 13919-
1:1996 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 13919-1:1996. The European
Standard EN ISO 13919-1:1996 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Tato norma nahrazuje CSN EN 1SO 13919-1:1996 (05 0335) z bfezna 1997.

© Cesky normaliza¢ni institut, 1997
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Ndarodni predmluva

Zmény proti predchozi normeé



Proti predchozi normé dochazi ke zméné zplsobu prevzeti EN ISO 13919-1:1996 do soustavy norem
CSN. Zatimco CSN EN ISO 13919-1 pfevzala EN I1SO 13919-1:1996 schvalenim k piimému pouzivani
jako CSN, tato norma ji prejimé prekladem.

Citované normy

EN 25817 zavedena v CSN EN 25817 Svarové spoje oceli zhotovené obloukovym svafovanim -
Smérnice pro urcovani stupnt jakosti (05 0110)

EN 26520 zavedena v CSN ISO 6520 Klasifikace vad svarovych spojl pfi tavném svarfovani kovd, s
vysveétlivkami (05 0005)

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Vaclav Minafik, CSc., LASER POINT, ICO 60452838
Technickd normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervené
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EVROPSKA NORMA EN ISO 13919-1
EUROPEAN STANDARD Srpen 1996

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.40

Deskriptory: welding, steels, electric welding, fusion welding, electron beam welding, welded joints,
defects, weld defects, classification, quality classes

Svarovani - Svarové spoje zhotovené elektronovym a laserovym svafovanim Smérnice pro
uréovani stupi jakosti Cast 1: Ocel (ISO 13919-1:1996)

Welding- Electrons and laser beam welded joints - Guidance on quality levels for imperfections - Part
1: Steel (ISO 13919-1:1996)

Soudage - Assemblages soudés par faisceau d'electrons et par faisceau laser - Guide des nive- aux de



qualité des défauts - Partie 1: Acier (ISO 13919-1:1996)

SchweilSen - Elektronen und Laserstrahl SchweilBverbindungen - Leitfaden fur Bewertungsgruppen fir
Unregelmaligkeiten - Teil 1: Stahl (ISO 13919-1:1996)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 10. 7. 1996. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé bez
jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat v
Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou odpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organizace Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN
Evropska komise pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Ustredni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Tato evropskd norma EN ISO 13919-1:1996 byla vypracovana Technickou komisi CEN/TC 121
»Svarovani", jejiz sekretariat je veden v DS, ve spolupraci s Technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani
a pribuzné procesy" .

Tato evropska norma se sklada ze dvou nasledujicich ¢asti:
- Cést 1: Ocel;
- Cast 2: Hlinik a jeho slitiny.

Této evropské normé se nejpozdeji do Unora 1997 udéluje status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani a narodni normy, které jsou s ni v rozporu se
zrusi nejpozdeéji do Unora 1997.

Podle Vnitrnich predpisti CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu nasledujici zemé:
Belgie, Dansko, Finsko, Francie, Irsko, Island, Italie, Lucembursko, Némecko, Nizozemsko, Norsko,
Portugalsko, Rakousko, Recko, Spojené kralovstvi, Spanélsko, Svédsko a Svycarsko.

Uvod

Tato evropska norma slouzi jako podklad pro vytvareni pravidel a/nebo norem vyrobk(. Mize byt
vyuZita pri sestavovani systému jakosti pro zhotoveni vyhovujicich svarovych spojt. Jsou urceny tfi
stupné jakosti, z nichz mdze byt proveden vybér pro urcité pouziti. Stupné jakosti pro jednotlivé
pripady se stanovuji v normé vyrobkd, odpovédnym konstruktérem spole¢né s vyrobcem, uZivatelem
nebo jinym zainteresovanym partnerem. Stupen jakosti musi byt urCen pred zaCatkem vyroby,
zejména ve stadiu nabidky a objednavky. Ve zvlastnich pfipadech mohou byt pozadovany doplnujici
Udaje.

Stupné jakosti stanovené v této normeé urcuji zakladni doporucené Udaje, na néz je mozno se odvolat,
nespecifikuji zddné podrobnosti pro pouziti. Vztahuji se na druhy svarovych spojl na vyrobku, nikoli
vSak na cely vyrobek nebo jeho Cast. Proto je mozné pro jednotlivé svarové spoje na jednom vyrobku
predepsat rlizné stupné jakosti. Stupné jakosti jsou uvedeny v tabulce 1:

Tabulka 1 - Uréovani stupi jakosti

skup. symbaol stupen akosti
D nizky
C stfedni
B WyYSORY




Tri stupné jakosti jsou oznaceny ,D", ,C", a ,B", a umoznuji rozsifit praktické vyuZziti.
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Pokud jsou vySsSi pozadavky na svary, nez je predepsano ve vySe uvedenych stupnich jakosti (napf.
pro dynamické namahani), mohou byt takové svary obrobeny nebo upraveny po svarovani pro
odstranéni povrchovych vad.

V bézném pripadé jsou tolerované velikosti vad v souladu s predepsanymi stupni jakosti. Nékdy vSak
mUze byt nutné, napriklad u nékterych druhl oceli a konstrukci pfi trvalém zatizeni nebo pri
pozadavcich na tésnost, prfedepsat nestejné pripustné vady ve stejném svarovém spoji nebo
predepsat dodatecné pozadavky.

Pfi volbé stupnl jakosti pro odpovidajici pouZiti se bere v Gvahu typ konstrukce, navazujici operace,
napriklad opracovani vnéjsiho povrchu, druhy namahani (statické, dynamické), pracovni podminky
(napriklad teplota okoli) a dlsledky vad. DileZita je i hospodarnost vyroby, kterad zavisi nejen na
nakladech na svarovani, ale i na ndkladech na kontrolu, na zkousky a opravy svaru.

Ackoliv tato norma obsahuje rdzné typy vad, které se vyskytuji pri procesu elektronového a
laserového svarovani, berou se v Uvahu pfi hodnoceni pouze typy vad, odpovidajici stanovenému
postupu svarovani a jeho aplikaci.

Vady jsou uvadény se zfetelem na své skutecné velikosti a jejich zjist ovani, stejné jako hodnoceni,
mUze vyzadovat jednu nebo nékolik nedestruktivnich metod zkouseni. Zjist ovani a urc¢ovani velikosti
vad je zavislé na metodé a rozsahu zkousky, jak je to uvedeno v normé vyrobku nebo ve smlouvé.

Tato norma neobsahuje zadné podrobnosti o doporucenych postupech pro zjist ovani a uréovani
velikosti vad a vyZaduje proto dopliujici provadeéci, kontrolni a zkuSebni pozadavky. Je tfeba vzit v
Uvahu, Ze nedestruktivni metoda zkouSeni musi byt pro zjisténi urcitych vad, jejich druhu a rozmeéru
podle tabulky 2 vhodna.

Ackoliv tato norma plati pro elektronové a laserové svarovani pro tloust ku materidlu (hloubku
provareni) od 0,5 mm a vétsi, je tfeba vzit v Gvahu, ze dovolena velikost vad ma absolutni, horni mez.
Pouziti této normy pro tloust ku materidlu nad 50 mm pfi elektronovém svarovani a nad 12 mm pfi
laserovém svarovani, vyzaduje proto uvazeni vyssich pozadavkd na jakost svarl. Pritom mdze byt
predepsano zvlastni opatreni, jako je opracovani svaru, aby se vyhovélo mezim pro prevyseni a
zapaly. V prlibéhu schvalovani svarovaciho postupu musi byt tyto poZzadavky na jakost pozorné
sledovany a v pripadé nutnosti musi byt predepsana dalsi opatfeni pro zajisténi jakosti.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma je smérnici pro urcovani stupnt jakosti ve svarovych spojich oceli
zhotovenych elektronovym a laserovym svarovanim.

Jsou urceny takové tfi stupné jakosti, které dovoluji Siroké vyuziti pfi svarovani. Stupné jakosti se
vztahuji na kvalitu vyroby, ale ne na vhodnost pouziti hotového vyrobku.



Tato norma se vztahuje na elektronové a laserové svarovani:
- nelegovanych a legovanych oceli;
- véechny typy svarl vytvorenych s pridavnym dratem i bez ného;
- materialu tloust ky rovné nebo vétsi nez 0,5 mm.

Pokud jsou pro svareny vyrobek predepsany tolerance tvaru svard a v této normé jsou uvedeny jejich
rozmery, je jejich pripustnost posouzena podle této normy.

Metalurgicka hlediska, napf. velikost zrn nebo tvrdosti, nejsou v této normé zahrnuta.

-- Vynechany text --



