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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 62822 platí pro zařízení pro odporové svařování a příbuzné procesy zkonstruované pro
profesionální používání a pro používání neodborníky.

POZNÁMKA 1 Typicky příbuznými procesy jsou odporové pájení na tvrdo a na měkko nebo odporový
ohřev dosažený
pomocí srovnatelného odporového svařovacího zařízení.

Tento dokument specifikuje metody posuzování expozice osob magnetickými poli produkovanými
elektrickým odporovým svařovacím zařízením. Pokrývá netepelné biologické účinky v kmitočtovém
rozsahu od 0 Hz do 10 MHz a definuje normalizované zkušební scénáře.

POZNÁMKA 2 Obecný termín „pole“ je v celém dokumentu použit pro „magnetické pole“.

POZNÁMKA 3 Pro posuzování expozice elektrickým polím a tepelným účinkům platí metody
specifikované v generické normě IEC 62311 nebo v příslušných základních normách.

Tento dokument nedefinuje metody pro posuzování pracoviště týkající se rizik pocházejících
z elektromagnetických polí (EMF). Údaje o expozici EMF, které jsou výsledkem použití této základní
normy, však mohou být použity jako výpomoc při posuzování pracoviště.

Pro výrobky pokryté tímto dokumentem mohou platit jiné normy. Především nelze tento dokument
použít pro prokazování elektromagnetické kompatibility s jiným zařízením. Nespecifikuje žádné
bezpečnostní požadavky
na výrobek jiné než ty, které se specificky týkají vystavení osob elektromagnetickým polím.

Tato norma se zaměřuje na používání činitelů vazby k posuzování EMF.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


