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v rozporu je nutno zrušit nejpozději do července 2018.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést národní
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Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
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Oznámení o schválení

Text ISO 13918:2017 byl schválen CEN jako EN ISO 13918:2018 bez jakýchkoliv modifikací.
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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve
všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.
Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení významu specifických termínů a výrazů ISO, které se vztahují k posuzování shody, jakož
i informace o tom, jak ISO dodržuje principy WTO týkající se technických překážek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovědná komise ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy, subkomise SC 10
Řízení kvality v oblasti svařování.

Toto třetí vydání zrušuje a nahrazuje druhé vydání (ISO 13918:2008), které bylo technicky
zrevidováno.

Hlavní změny v porovnání s předchozím vydáním jsou následující:

a)   z tohoto dokumentu bylo odstraněno vše týkající se posouzení shody;

b)   byly zavedeny svorník se závitem po celé délce (FD), závitový svorník (MD) a izolační trn
/ izolační jehla (ND);

c)   závitový svorník byl přejmenován;

d)   byla zavedena zkratka P pro rozteč;

e)   v 5.3.3.1 byla zavedena možnost, že se svorník může sestávat ze dvou materiálů, spojených
pomocí třecího svařování;

f)    byla změněna hodnota CEV (CEV ? 0,38) v tabulce 2;

g)   materiály SD3 odpovídající ISO 15510 byly zavedeny do tabulky 2;

h)   do tabulky 2 byly zavedeny materiály podle ISO/TR 15608 pro svorníky PT, UT a IT;

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents


i)    jsou-li uvedeny, jsou rozměry d3 a h4 pouze informativní;

j)    v tabulce 5, sloupec l2 bylo změněno „ymin“ na „y + 2P“;

k)   v tabulce 6, sloupec d1 bylo změněno „ymin + 1“ na „y + 2P“;

l)    v tabulce 6, sloupec d1 bylo změněno „a ± 2,5°“ na „a ± 7°“;

m)  v tabulce 9, sloupec D6 bylo změněno „a ± 2,5°“ na „a ± 7°“;

n)   v tabulce 9, sloupec D6 bylo změněno „b“ na „b + 2P“ a hodnoty pro M 5 a M 8 byly změněny na
7,5 mm a 12 mm;

o)   v tabulce 10 bylo záhlaví sloupce „d1 – 0,4“ změněno na „d1 ± 0,4“;

p)   v tabulce 10 bylo změněno „a ± 2,5“ na „a ± 7“;

q)   v tabulce 13 bylo záhlaví sloupce „bmin“ změněno na „bmin + 2P“;

r)    v tabulce 16 bylo záhlaví sloupce „b“ změněno na „bmin + 2P“;

s)   v tabulce 16 byla zavedena hodnota jmenovitého průměru (d1 ± 0,1) 8 mm pro vnitřní průměr
závitu (D6) pro M5 a M6;

t)    ve všech tabulkách pro rozměry keramických kroužků byly odstraněny hodnoty jmenovitého
průměru (D7), průměr k zachycení kroužku upínací čelistí (d8), průměr základny keramického
kroužku (d9) a výška keramického kroužku (h2);



u)   byla zavedena tabulka 17;

v)   povšimněte si, že svorníky a keramické kroužky tvoří obecně koordinovaný systém od stejného
výrobce, což je zavedeno v kapitole 7;

w)  byl zaveden článek 10.1;

x)   byla odstraněna příloha A;

y)   byly redakčně upraveny obrázky, odkazy na normy a uspořádání.

Žádosti o oficiální výklad jakýchkoliv aspektů tohoto dokumentu by měly být směřována do
sekretariátu ISO/TC 44 prostřednictvím vaší národní normalizační organizace. Kompletní seznam
těchto orgánů lze nalézt na této internetové stránce www.iso.org.

http://www.iso.org


Úvod
Výběr typů svorníků specifikovaný v tomto dokumentu odpovídá obvyklému použití.

Tento dokument se může použít ve všech odvětvích kovozpracujícího průmyslu.



1 Předmět normy
Tento dokument stanoví:

–    požadavky na svorníky a keramické kroužky pro obloukové přivařování svorníků;

–    rozměry, materiály, mechanické vlastnosti.

Tabulka 1 obsahuje typy svorníků a označení svorníků a keramických kroužků, které jsou zahrnuty
v této normě.

Tabulka 1 – Druhy svorníků označení svorníků a keramických kroužků

Metoda svařování Typy svorníkůa
Označení
pro
svorníky

Označení
pro
keramické
kroužky

Zdvihové přivařování
svorníků s keramickým
kroužkem nebo
v ochranném
plynu

Svorník se závitem po celé délce FD UF
Závitový svorníkb MD MF
Závitový svorník PD PF
Závitový svorník s redukovaným
dříkem

RD RF

Trn UD UF
Izolační trn / izolační jehla ND UF
Trn s vnitřním závitem ID UF
Spřahovací trn SD UF/DF

Krátkodobé zdvihové
přivařování svorníků

Závitový svorník s přírubou PS –
Trn US –
Trn s vnitřním závitem IS –

Přivařování svorníků
s hrotovým zapalováním

Závitový svorník PT –
Trn UT –
Trn s vnitřním závitem IT –

a        Další typy svorníků a keramických kroužků mohou být, pokud je to požadováno,
specifikovány pro speciální použití.
b        Též nazývané MPF, svorník se závitem téměř po celé délce a s minimální délkou části
bez závitu.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


