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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1011-8:2018) vypracovala technická komise CEN/TC 190 Slévárenská
technologie, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do listopadu 2018 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do listopadu 2018.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 1011-8:2004.

V rámci svého pracovního programu technická komise CEN/TC 190 požádala CEN/TC 190/WG 13
Svařování litiny o přípravu následující revize normy:

EN 1011-8:2004 Svařování – Doporučení pro svařování kovových materiálů – Část 8: Svařování litiny

Byly provedeny následující úpravy:

–    „Normativní odkazy“: revidováno;

–    Kapitola 7: Označení metody je dáno do souladu s EN ISO 4063 a je přidáno referenční číslo
„143“;

–    Článek 8.2: Nadpis je změněn na „Skladování a manipulace“;

–    Nadpis článku 10.1 je odstraněn;

–    Články 10.2 a a 10.3 jsou odstraněny;

–    Nadpis článku 11.1 je změněn na „Sestavení pro svařování“ a článek je revidován;

–    Nadpis kapitoly 12 je změněn na „Výroba a dostupnost kontroly“;

–    Nadpis kapitoly 17 je změněn na „Zapálení oblouku“ a kapitola je revidována;

–    Nadpis kapitoly 18 je změněn na „Sled svarových housenek“;

–    Seznam v kapitole 20 je rozšířen;

–    Nadpis kapitoly 22 je změněn na „Eliminace distorze nebo vnitřních pnutí“ a kapitola je
zrevidována;

–    Nadpis kapitoly 25 je změněn na „Neshody a opravné akce“;

–    Kapitola 27 je revidována;

–    Nadpis kapitoly 28 je změněn na „Čištění a úprava povrchu“ a kapitola je zrevidována;

–    Příloha A, tabulka A.2, č. 7, 3. sloupec: text normy „zaoblení hladké hrany není zápal“. Přidán



jako poznámka pod čarouc;

–    Příloha A, A.2.2, pod druhý odstavec: vložen nadpis „Počty a typy vnějších vad s odkazem na
tabulku A.2“ a text „Typy vad 1, 2, 3, 4, 5 a 6 zvláště pro spojovací svařování“ přidán jako
POZNÁMKA v tabulce A.2;

–    Tabulka B.1, „Sloupec: Metoda“, řádek: plamenové svařování (311)“, poslední buňka, heslo
změněno na „Svařovací tyčinky OII EN 12536“;

–    Bibliografie byla zrevidována.

Toto je jedna z evropských norem pro požadavky na tavné svařování kovových materiálů s obecným
názvem Svařování – Doporučení pro svařování kovových materiálů.

Tento soubor evropských norem se skládá z následujících částí:

–    Část 1: Všeobecná směrnice pro obloukové svařování;

–    Část 2: Obloukové svařování feritických ocelí;

–    Část 3: Obloukové svařování korozivzdorných ocelí;

–    Část 4: Obloukové svařování hliníku a hliníkových slitin;

–    Část 5: Svařování plátovaných ocelí;

–    Část 6: Laserové svařování;



–    Část 7: Elektronové svařování;

–    Část 8: Svařování litiny.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska,
Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky pro tavné svařování nelegovaných a nízkolegovaných
litinových odlitků vyrobených podle:

–    EN 1561 Slévárenství – Litiny s lupínkovým grafitem;

–    EN 1562 Slévárenství – Temperované litiny;

–    EN 1563 Slévárenství – Litiny s kuličkovým grafitem.

Tento dokument se neužívá pro spojovací svařování litinových odlitků k jiným materiálům.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


