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Evropská předmluva
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Tento dokument nahrazuje EN 60974-9:2010.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-9:2018 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti
Tento dokument se vztahuje na požadavky pro instalaci a pokyny pro používání zařízení pro
obloukové svařování a příbuzné procesy navržené v souladu s bezpečnostními požadavky
IEC 60974-1, IEC 60974-6 nebo ekvivalentními normami.

Tento dokument platí jako směrnice pro instruktory, obsluhy, svářeče, manažery a dozorčí
pracovníky pokud jde o bezpečnou instalaci a používání zařízení pro obloukové svařování a příbuzné
procesy a bezpečné provádění svařovacích a řezacích činností.

Národní a místní předpisy mají přednost před tímto dokumentem.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


