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Evropská předmluva
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identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2016.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.
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Oznámení o schválení

Text ISO 669:2016 byl schválen CEN jako EN ISO 669:2016 bez jakýchkoliv modifikací.
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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve
všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.
Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení významu specifických termínů a výrazů ISO, které se vztahují k posuzování shody, jakož
i informace o tom, jak ISO dodržuje principy (WTO) týkající se technických překážek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technická komise ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy, subkomise
SC 3 Sva-
řovací materiály.

Toto třetí vydání zrušuje a nahrazuje druhé vydání (ISO 669:2010), které bylo technicky zrevidováno.

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html


1 Předmět normy
Tato mezinárodní norma definuje a specifikuje určené elektrické a mechanické charakteristiky
příslušenství používaného pro

–    odporové bodové svařování,

–    výstupkové svařování,

–    odporové švové svařování,

–    stlačovací stykové svařování1) a

–    odtavovací stykové svařování2).

Tato mezinárodní norma specifikuje informace uvedené v technických podmínkách o zařízeních
a používaných zkušebních metodách k měření těchto charakteristik.

Všechny požadavky se nepoužívají na všechny typy zařízení.

Jsou zahrnuty následující druhy zdrojů energií:

–    jednofázový se střídavým svařovacím proudem;

–    jednofázový s usměrněným svařovacím proudem s korekcí výstupu svařovacího transformátoru;

–    jednofázový s invertorem svařovacího transformátoru;

–    trojfázový s usměrněným svařovacím proudem s korekcí výstupu svařovacího transformátoru;

–    trojfázový s opravou proudu na vstupu svařovacího transformátoru (někdy nazývaný měnič
kmitočtu);

–    trojfázový s invertorem svařovacího transformátoru.

Tato mezinárodní norma neplatí pro svařovací transformátory, které jsou oddělené od zařízení.

POZNÁMKA Bezpečnostní požadavky pro odporové svařovací zařízení jsou uvedeny v IEC 62135-1.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

1)    Často uváděný nevhodný termín „svařování na tupo“.

2)    Často uváděný nevhodný termín „odtavné svařování na tupo“.


