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Evropska predmluva

Text ISO 15614-7:2016 vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovadni a pribuzné procesy,
mezindrodni organizace pro normalizaci (ISO) a byla prevzata jako EN ISO 15614-7:2019 technickou
komisi CEN/TC 121 Svarovani a pribuzné procesy, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do kvétna 2020 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 15614-7:2016.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje zékladni pozadavky smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici (smérnicim) EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucésti
tohoto dokumentu.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 15614-7:2016 byl schvéalen CEN jako EN ISO 15614-7:2019 bez jakychkoliv modifikaci.



Obsah

Strana

o =Y ik} (oL TR UTRTPPRRPPI

TLAVATOVAIL. . oo eeeeeee e e e et e e e et e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ee e e e e e e e ea e e e e e e e e e e eeeeeeeaa e eeeeeeeanaaaeaaanae

.................................................... 9
.................................................... 10

| Predmét

...................... 11

200iiiinn Citované

..................... 11

K JOTRO Terminy

...................... 12

4. Predbézna specifikace postupu svarovani

(PWPS) ettt sttt et b e bbb et e b
4.1...... Korozivzdorné

........... 13

4.2......

....................................... 13

s JOTRROO Kvalifikaéni zkouSka postupu

SVATOVATLL ...eevtieiiesiie st et et eteesteesieesiaeenbeesbeebeesbeesteessaesnseenseenseenes
[ T ZkuSebni

...................... 13

6.1...... Tvar a rozméry zkuSebnich

6.1.1...

...................................... 13

6.1.2... Korozivzdorné navarovani

@ EVEAONAVAT . ...ttt ettt st
6.1.3...

|\ YA ] 72 PP TPRPTPRPRRN



6.2...... Svarovani zkuSebnich

7.1...... Rozsah kontroly
A oY) ET=Y o PSPPSR

7.3...... Umisténi a odbér zkuSebnich
VZOTKUL. ¢ vt e et e e e ee e e e et e eeeeeeeee s eeeeaeseeesneseeeeaeeeeessseesasseesasseeeansseesenaseeesneseeesnsseesnanseeenseeesnnnes 16

7.4...... Destruktivni
ZROUS I ..ot e et e e e e e e e e e e e e e e eeaee e e et —eaaee e e e et —aaaaaraaa——aaeat et ——aaaeeaar——.aaerranna,

7.4.1...
OB ..o e e e ettt ——————————————————aaaaaeeeeeeeeeerrr————

7.4.2... Makroskopicka
001 n o) I T U UPPPPPPPPPRPTPPN:

7.4.3... ZkouSeni
LR T2 (01 1 F TR

7.4.5... Chemicky
10 Y4 010} SUUUTUTT TR RRTPTUPRRPRPTR

7.5u00es Kritéria
PIIDUSEIIOSTL ...ovvvreiee ettt et eee e e e e e e et r e e e e e eetaaeeeeeeeettareeeeeeataareeeeeeatrreeeeeearrraaeeas

7.5.2... Destruktivni



7.6...... Opakované
A (011 EY=) 1} SO USROS PPPRRRPTPPRINt

8.2...... Kvalifikace, vztahujici se
LA 2 1(0) o To1 F R R O PSP URSPP RSP PRTRTPPR 22

8.3...... Kvalifikace, vztahujici se
L 1T 1Y o =Y L PR UUPSRUSS 22

8.3.1... Zakladni
TOLAEETIAL ... ettt e et e e e e et eee e e e e et e e e e e e e e e eeeeee e e e aeaeee e e et aaeee et aaa———aaeetara—.—aaeetaa——aaaaeeanana,

8.3.2... Tloustka zakladniho
TLAEETIALUL. .ot e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e ettt ———————————————————————————
.22

84...... Kvalifikace, vztahujici se k pridavnému
AT T AU/ TLAVAT U 1ttt e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeessaaaaa e eaas 23

8.4.1... Oznaceni pridavného
1AL X<y k=1 L) OO
23

8.4.2... Tloustka
TLAVAT U e+t ee e e e e e et e e e e e e et e e e e e e e e e eee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ea e e e e e e e e e e e eeeeee e e e e e e e e aaeeeeraaaas

8.5...... Spoletné k postupum
SVATOVAILL. ...eeiiuviieeeitiee ettt e eetteeeeeteeeeetbeeeetbeeeeetseeeeeasseeeaasaeeesasaeeeeasseeeeassseeesssaeeeassseeeassbaeeensseeeessaeensseens
23

8.5.1... Metoda
SVATOVAIL. e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaaaaaaaaaes

8.5.2... Poloha
SVATIOVAILL. + oottt e e e et e e e et e e e e et e e e e e e et eee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ea e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeaaaaaaaaaeaaas



8.5.3... Druh

8.5.5... Teplota

PIEAEBITIEVUL .. .vviiiiiiciiiiie ettt ettt eet e e e e ettt r e e e e e e etbaeeeeeeeetraaaeeeeeeaassaeeeeeeesssreseeeeassrereeseanees

8.5.6... Interpass

1= 01 0] - VOUUU RO PP U PP PPUP PP PP PP UPPPUPPPORt

8.5.7... DodateCny ohrev pro uvolnéni
VOOTKUL 1ttt ettt et et et e s bt e s bt e esbeesbeesbe e bt e bt e saeeeseeenbeenbeenbeenseenes 24

8.5.8... Tepelné zpracovani po svarovani

8.6...... Specifické pro metody

SVATOVAILL + ettt e e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e eea e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aae e aeeeereaaaaeaeeereeanns

24

8.6.1... Metoda 111 [Rucni obloukové svarovani (obloukové svarovani obalenou
eleRtrodou) ] ... evieeeiiie e, 24

8.6.2... Metody 12 (svarovani pod tavidlem) a 72 (elektrostruskoveé
SVATOVAIL) et ettt e e e e e e e e e e e e e e eeaaeaeaaaeeas 24

8.6.3... Metody 13 [obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu a metoda 14
(obloukové svarovani
netavici se wolframovou elektrodou v ochranném

8.6.4... Metoda 15 (plazmové

SVATIOVAILL) et e ettt ettt e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aa e e e e e e e aa e e aeeee e e e e eeeeeeannaaeaeeennes

25

8.6.5... Metoda 153 (plazmové svarovani s prenesenym plazmovym
ODIOUKEIN) ..t e e e 25

8.6.6... Metoda 311 (kysliko-acetylenové
SVATOVAIL) ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeee e e e e e eee e e e aaaaeaeeeeaaens 25

Strana



Priloha A (informativni) Formular protokolu kvalifikace postupu svarovani
(WPQR)..ooiiieeieeiteteiee et 26

Priloha ZA (informativni) Vztah mezi touto evropskou normou a zakladnimi pozadavky smérnice EU
2014/68/EU (PED), které maji byt



Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 44 Svarovdni a pribuzné procesy,
subkomise SC 10 Management kvality v oblasti svarovani.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 15614-7:2007), které bylo technicky
zrevidovano.

ISO 15614 sestava z nasledujicich Casti pod jednotnym ndzvem Stanoveni a kvalifikace postupt
svarovdni
kovovych materidltl - Zkouska postupu svarovani:

Cdst 1: Obloukové a plamenové svarovdni oceli a obloukové svarovdni niklu a slitin niklu;

- Cdst 2: Obloukové svarovdni hliniku a jeho slitin;

- Cdst 3: Tavné svarovdni nelegovanych a nizkolegovanych litin;
- Cdst 4: Koneénd tprava hlinikovych odlitkt svarovdnim;

- Cdst 5: Obloukové svarovdni titanu, zirkonu a jejich slitin;

- Cdst 6: Obloukové a plamenové svarovdni médi a slitin médi;
- Cdst 7: Navarovdni;

- Cdst 8: Svarovdni spojii trubek s trubkovnici;


http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org/directives
http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org/patents
http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org/iso/foreword.html

Cdst 10: Hyperbarické svarovdni za sucha;

Cadst 11: Elektronové a laserové svarovdni:

Cdst 12: Bodové, $vové a vystupkové svarovdni;

Cdst 13: Stladovaci a odtavovaci stykové svarovdni;

Cdst 14: Laserové hybridni svafovdni oceli, niklu a slitin niklu.

Zé&dosti o oficidlni vyklad jakykoliv stanoviska této ¢4sti ISO 15614 by mély byt adresovany na
Sekretariat ISO/TC 44/SC 10, prostrednictvim svého narodniho normaliza¢niho organu, kompletni
seznam téchto subjektl 1ze nalézt na www.iso.org.


http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org

Uvod

Tato ¢ast ISO 15614 je jednou ze souboru mezinarodnich norem, jejichZ podrobnosti jsou uvedeny
v priloze A normy ISO 15607:2003.

Vs$echny nové zkousky postupu svarovani jsou provadény v souladu s timto vydanim ISO 15614-7 od
data jejiho vydani. AvSak kvalifikace, provedené podle predchozich vydani této casti ISO 15614, jsou
stéle platné a neni nezbytné provadét dodatecné zkousky ke splnéni pozadavki pro jakékoliv pouziti

s odkazem na predchozi vydéani. Presto, muze byt ale nezbytné provedeni doplnujicich zkousek pro
drive kvalifikované WPS, aby byly v souladu s pozadavky tohoto vydani.



1 Predmet normy

Tato ¢ast ISO 15614 specifikuje, jak je kvalifikovana predbézna specifikace postupu pro navarovani
zkouSkami postupu svarovani.

Tato ¢ast ISO 15614 definuje podminky pro provadéni zkousek postupt svarovani a rozsah
kvalifikace pro

postupy svarovani pro vSechny praktické svarovaci operace v rozsahu proménnych, uvedenych
v kapitole 8.

Tato ¢ast ISO 15614 se vztahuje na vSechny procesy svarovani vhodné pro navarovani. V pripadech,
kde je kvalifikace provedena na predvyrobnim zkuSebnim kusu, je kvalifikace provedena podle

ISO 15613 s tim rozdilem, ze pokud je to mozné, se zkousSeni provede v souladu s touto ¢asti

ISO 15614. Opravné navarovani a opravy zakladniho materidlu je schvalovano podle ISO 15613 nebo
ISO 15614-1.

Toto vydani ISO 15614-7 se vztahuje na vSechny nové zkousky kvalifikace postupu svarovani. Nerusi
predchozi zkousky postupu svarovani, provedené v souladu s predchozim vydanim této Casti

ISO 15614. Pokud jsou v tomto vydani vyzadovany dodatecné zkousky, je pouze nutné provést
dodatecné zkousky na zkusebnim kusu vyrobeném podle stavajici WPS této Casti ISO 15614.

Pokud se pri svarovani ruznorodych materialti pouziva pol$tarovani, je postup svarovani kvalifikovan
podle ISO 15614-1. Toto polStarovani mize byt pouzito tam, kde jsou kombinace ruznych struktur

nebo vlastnosti
materialu, napr. pri spojovani martenzitickych nebo feritickych oceli s austenitickou oceli.

Dodateéné zkousky mohou byt vyzadovany vyrobkovymi normami.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



