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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60974 specifikuje bezpečnostní a konstrukční požadavky na HOŘÁKY pro obloukové
svařování a příbuzné procesy. Tento dokument platí pro RUČNÍ, MECHANICKY VEDENÉ, CHLAZENÉ
VZDUCHEM, CHLAZENÉ KAPALINOU, S PODÁVÁNÍM DRÁTU, S CÍVKOU a HOŘÁKY S ODSÁVÁNÍM ZPLODIN.

V tomto dokumentu se HOŘÁK skládá z TĚLESA HOŘÁKU , SESTAVY HADIC A KABELŮ  a dalších součástí.

Tento dokument platí rovněž pro SESTAVY HADIC A KABELŮ  zapojené mezi zdrojem proudu
a pomocným zařízením.

Tento dokument neplatí pro držáky elektrod pro ruční obloukové svařování ani pro obloukové řezání
nebo drážkování s použitím tlakového vzduchu.

POZNÁMKA 1 Typickými příbuznými procesy jsou řezání elektrickým obloukem a žárový nástřik
elektrickým obloukem.

POZNÁMKA 2 Ostatní součásti jsou uvedeny v tabulce A.1.

POZNÁMKA 3 V tomto dokumentu jsou ve všech postupech a požadavcích termíny „HOŘÁKY“
a „PISTOLOVÉ HOŘÁKY“ zaměnitelné. Jako vhodnější se v dalším textu používá termín „HOŘÁK“.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


