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Evropská předmluva
Text dokumentu 26/672/FDIS, budoucího čtvrtého vydání IEC 60974-5, který vypracovala technická
komise IEC/TC 26 Elektrické svařování, byl předložen k paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a byl
schválen CENELEC jako EN IEC 60974-5:2019.

Jsou stanovena tato data:

–    nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2019-12-06
–    nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2022-03-06
Tento dokument nahrazuje EN 60974-5:2013.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-5:2019 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60974 specifikuje bezpečnostní a funkční požadavky na průmyslová a profesionální
zařízení používaná k podávání svařovacího drátu při obloukovém svařování a příbuzných procesech.

Tento dokument platí pro PODAVAČE DRÁTU a ŘÍZENÍ PODÁVÁNÍ DRÁTU, které jsou samostatnou
jednotkou (oddělenou od svařovacího zařízení) umístěnou společně v jediném krytu, nebo umístěné
v jediném krytu s dalším svařovacím zařízením. PODAVAČ DRÁTU může být vhodný pro ručně nebo
mechanicky vedené hořáky.

Tento dokument neplatí pro hořáky se zásobníkem drátu, které jsou předmětem IEC 60974-7.

POZNÁMKA 1 Typicky příbuznými metodami jsou například elektrické obloukové řezání a obloukové
žárové stříkání kovů.

POZNÁMKA 2 Tento dokument neobsahuje požadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC),
které jsou uvedeny v IEC 60974-10.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


