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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1011-3:2018) vypracovala technická komise CEN/TC 121 Svařování a příbuzné
procesy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2019 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do června 2019.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 1011-3:2000.

EN 1011 se skládá z následujících částí pod všeobecným názvem Svařování – Doporučení pro
svařování kovových materiálů:

–   Část 1: Všeobecná směrnice pro obloukové svařování;

–   Část 2: Obloukové svařování feritických ocelí;

–   Část 3: Obloukové svařování korozivzdorných ocelí;

–   Část 4: Obloukové svařování hliníku a hliníkových slitin;

–   Část 5: Svařování plátovaných ocelí;

–   Část 6: Laserové svařování;

–   Část 7: Elektronové svařování;

–   Část 8: Svařování litiny.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační orga-nizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska,
Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tento dokument je vydán s několika přílohami, aby bylo umožněno zahrnutí dalších typů ocelí, které
se budou vyrábět podle všech evropských norem pro korozivzdorné oceli.

Pokud se při kontraktu odkazuje na tento dokument, má odpovědný zástupce objednatele stanovit
požadavek na shodu s touto normou a s těmito dalšími příslušnými přílohami.

Tento dokument podává obecnou směrnici pro vyhovující provádění a řízení svářečských prací
a popisuje škodlivé jevy, které se mohou vyskytnout, a doporučuje metody, kterými je možné jim
zabránit. Obecně platí pro všechny korozivzdorné oceli a je vhodná bez ohledu na způsob jejich
výroby, ačkoliv výrobková norma může obsahovat dodatečné požadavky. Dovolená napětí
v konstrukci ve svarech, způsoby zkoušení a stupně přípustnosti norma neobsahuje, protože jsou
závislé na podmínkách výroby. Tyto podrobnosti mohou být získány z konstrukční specifikace.

Tento dokument obsahuje dodatečné podrobnosti o tavném svařování korozivzdorných ocelí a má být
používán společně s obecnými doporučeními uvedenými v EN 1011-1.



1 Předmět normy
Tento dokument podává obecná doporučení pro tavné svařování korozivzdorných ocelí. Specifické
podrobnosti týkající se austenitických, austeniticko-feritických, feritických a martenzitických
korozivzdorných ocelí, jsou dány v přílohách A až D.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


