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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 1011-6:2018) vypracovala technicka komise CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné
procesy, jejiz sekretariat zajisStuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ¢ervna 2019 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do cervna 2019.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 1011-6:2005.

Hlavni zmény ve srovnani s predchozim vydanim jsou nasledujici:
a) normativni odkazy a bibliografie byly aktualizovany;
b) Clanek 12.3 (Sestaveni a upinaci pripravky) byl zménén;
c¢) vldknovy laser byl pridan v priloze A (Zarizeni).

EN 1011 se sklada z nasledujicich ¢asti pod vSeobecnym nazvem Svarovdni - Doporuceni pro
svarovani kovovych materialil:

Cdst 1: Vieobecnd smérnice pro obloukové svarovdni;

- Cdst 2: Obloukové svarovant feritickych oceli;

- Cdst 3: Obloukové svarovdni korozivzdornych oceli;

- Cdst 4: Obloukové svarovdni hliniku a hlinikovych slitin;

- Cdst 5: Svarovdni pldtovanych oceli;

- Cdst 6: Laserové svarovdni:

- Cdst 7: Elektronové svarovdni;

- Cdst 8: Svarovdn litiny.
Cleny CEN jsou narodni normalizac¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,

Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kréalovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.



Uvod

Tento dokument je vydan v nékolika Castech, aby mohl byt rozsiren pro zahrnuti riznych typt
kovovych materidlt, které se vyrabéji podle vSech evropskych norem pro svaritelné kovové
materialy.

Pokud se pri kontraktu odkazuje na tento dokument, ma odpovédny zastupce objednatele nebo
strany kontraktu stanovit pozadavek na shodu s prisluSnymi ¢astmi této normy a s témito dalSimi
prislusnymi prilohami.

Tento dokument podava obecnou smérnici pro vyhovujici provadéni a rizeni svarecskych praci

a s tim spojenymi procesy a popisuje mozné skodlivé jevy, které se mohou vyskytnout, a doporucuje
metody, kterymi je mozné jim zabranit. Je vSeobecné pouzitelna pro laserové procesy kovovych
materiala a také v uréitém rozsahu pro nekovové materialy. Je vhodna pro tyto materidly bez ohledu
na zpusob jejich vyroby, ackoliv vyrobkova norma, konstruk¢ni norma nebo specifikace konstrukce
mohou obsahovat dodate¢né pozadavky. Dovolena napéti v konstrukci, zptsoby zkou$eni a pripustné
stupné jakosti norma neobsahuje, protoze jsou zavislé na provoznich podminkach vyroby. Tyto
podrobnosti mohou byt ziskany z odpovidajici vyrobkové normy nebo dohody smluvnich stran.

Pri zpracovani normy se predpokladalo, ze zajiStovanim opatreni normy je povéren odpovidajici
kvalifikovany, zkuSeny a zapracovany personal.



1 Predmet normy

Tento dokument podava obecnou smérnici pro laserové svarovani a pribuzné procesy vSech forem
kovovych materidlu (napr. odlitky, tazené, protlacované a kované vyrobky).

POZNAMKA Pokyny pro laserové rezani, vrtani, povrchovou tpravu a navarovani jsou uvedeny

v priloze F.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



