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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2019-10-21.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropskéa norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némeckeé). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kréalovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2019 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky Ref.
¢. ENISO 13919-1:2019 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 13919-1:2019) vypracovala technickd komise ISO/TC 44 Svarovani
a pribuzné procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy,
jejiz sekretariat zajiStuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdeéji do kvétna 2020 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tato norma nahrazuje EN ISO 13919-1:1996.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 13919-1:2019 byl schvéalen CEN jako EN ISO 13919-1:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala Technickd komise ISO/TC 44, Svarovdni a pribuzné procesy, subkomise
SC 10 Rizeni kvality v oblasti svarovdni.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 13919-1:1996), které bylo technicky
zrevidovano.

Hlavni zmény v porovnani s predchozim vydanim jsou nasledujici:
- text byl edi¢né revidovan;
- byly aktualizovany citované dokumenty;

- byl pridéan odkaz na normu ISO 6520-1, aby byl dokument uveden do souladu s normou
ISO 5817.

Seznam vSech Casti souboru ISO 13919 naleznete na strankach ISO.

Pripadna zpétna vazba nebo otazky k tomuto dokumentu by mély smérovat na vas narodni
normaliza¢ni organ. Kompletni prehled téchto organt lze nalézt na www.iso.org/members.html.
Oficialni vyklady dokumentl TC 44, pokud existuji, jsou dostupné na této strance

https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.
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Uvod

Tento dokument je ur¢en k pouziti jako odkaz pri vypracovavani kodu zadosti a/nebo jinych
vyrobkovych norem. Obsahuje zjednoduSeny vybér vad laserového svarovani a svarovani
elektronovym svazkem na zakladé oznaceni uvedenych v normé ISO 6520-1.

Mezni hodnoty nékterych jednotlivych vad popsanych v normé ISO 6520-1 byly predepsany primo,
zatimco

nékteré byly seskupeny dohromady. Byl pouzit zdkladni numericky referenc¢ni systém podle

ISO 6520-1.

Urovné kvality uvedené v tomto dokumentu poskytuji zakladni referenéni tidaje a nesouviseji
konkrétné s zaddnou konkrétni aplikaci. Tykaji se typu svarovanych spoju pri vyrobé, a nikoli celého
vyrobku nebo soucasti samotné. Proto je mozné, Ze se na jednotlivé svarované spoje ve stejném
vyrobku nebo soucasti pouziji ruzné trovné kvality.

Za normalnich okolnosti by se dalo o¢ekavat, ze u konkrétniho svarovaného spoje mohou byt
rozmérové mezni hodnoty vad pokryty stanovenim jedné urovné kvality. V nékterych pripadech muze
byt nutné stanovit rizné Grovné kvality pro ruzné nedostatky ve stejném svarovaném spoji.

Ocekava se, ze pri volbé urovné kvality pro kazdou aplikaci budou zohlednény konstrukéni aspekty,
nésledné zpracovani (napr. povrchové upravy), zpusob namahéni (napr. statické, dynamické),
pozadavky a podminky

pouziti (napr. teplota, tlak nebo vakuum, prostredi) a nasledky poruchy. Tyto ivahy mohou vést

k nutnosti zahrnout dalsi pozadavky na jakost svaru mimo pozadavky uvedené v tomto dokumentu.
Dilezité jsou také ekonomické faktory, které maji zahrnovat nejen néklady na svarovani, ale také na
kontrolu, zkousky a opravy.

Ackoli tento dokument obsahuje typy vad tykajicich se procesu svarovani nosniku uvedené
v predmétu normy, je treba vzit v ivahu pouze ty, které se vztahuji na dany proces a pouziti.

Vady jsou uvadény z hlediska jejich skutenych rozméru, a jejich zjisténi a hodnoceni mohou
vyzadovat pouziti jedné nebo vice metod nedestruktivniho zkousSeni. ZjiSténi a velikost vad zavisi na
inspekcénich metodach a rozsahu zkousek uvedenych ve vyrobkové normé nebo smlouve.

Hodnoty udavané u vad jsou pro svary provedené béznym postupem svarovani. Prisnéjsi pozadavky
podle trovné kvality B mohou zahrnovat potfebu dalSich vyrobnich procesu, napr. brouseni, rovnani.



1 Predmet normy

Tento dokument uvadi pozadavky a doporuceni tykajici se irovné vad elektronovych a laserovych
svarovanych spoju v oceli, nikly, titanu a jejich slitindch. Tfi rovné jsou uvedeny tak, aby
umozhovaly pouziti pro $iroky rozsah svarovanych vyrobkd. Uroven kvality B odpovida nejvy$$imu
pozadavku hotového svaru. Urovné se tykaji kvality vyroby, ale ne vhodnosti pouZiti hotového
vyrobku.

Tento dokument se vztahuje na elektronové a laserové svarovani:
- oceli, nikly, titanu a jejich slitin;
- vSech typl svaru svarovanych s pridavnym dratem nebo bez néj;
- materidly o tloustce 0,5 mm nebo vyssi pro elektronové a laserové svarovani.

Utelem tohoto dokumentu je stanovit rozméry typickych vad, které Ize oéekavat pri béZné vyrobé.
Muze byt pouzit v rdmci systému kvality pro zhotoveni svarovanych spoji. Poskytuje tfi soubory
rozmérovych hodnot, ze kterych 1ze provést vybér pro konkrétni aplikaci. Nezbytna uroven kvality je
v kazdém pripadé stanovena vyrobkovou normou nebo odpovédnym projektantem ve spolupraci

s vyrobcem, uzivatelem a/nebo jinymi dotCenymi stranami. Ocekava se, ze uroven kvality bude
predepsana pred zahajenim vyroby, nejlépe ve fazi navrhu nebo objednavky. Pro zvlastni ucely muze
byt nutné predepsat dalsi podrobnosti.

Existuji-li ve svarovaném vyrobku vyznamné odchylky od geometrie a rozméru spoju, uvedenych
v tomto dokumentu, je nutné vyhodnotit, do jaké miry lze ustanoveni tohoto dokumentu pouzit.

Metalurgicka hlediska, napr. velikost zrn, tvrdost, nejsou v této normé zahrnuta.

Tento dokument se nezabyva metodami pouzivanymi k urceni vad. Tento dokument je primo
pouzitelny pro

vizuélni kontrolu svart a neobsahuje podrobnosti o doporucenych metodach uréovani nebo stanoveni
rozmérd vad jinymi nedestruktivnimi metodami. Jestlize jsou obtiZe s vyuzitim téchto mezi pro
stanoveni vhodnych kritérii pouzitelnych pro nedestruktivni zkusebni metody, jako jsou
ultrazvukové, radiografické a penetracni zkousky, muze byt nutné je doplnit o dalsi pozadavky na
kontrolu, zkouSeni a testovani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



