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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních orgánů
(členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve
všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.
Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení významu specifických termínů a výrazů ISO, které se vztahují k posuzování shody, jakož
i informace o tom, jak ISO dodržuje principy WTO týkající se technických překážek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl připraven Technickou komisí ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy,
subkomise SC 10, Řízení kvality v oblasti svařování.

Toto druhé vydání ruší a nahrazuje první vydání (ISO 15607:2003), které bylo technicky revidováno.
Zahrnuje také opravu ISO 15607:2003/Cor.1:2005.

Hlavní změny oproti předchozímu vydání jsou následující:

–    ISO 3834 již není uváděna;

–    názvy citovaných dokumentů byly opraveny a některé citované dokumenty byly přesunuty do
bibliografie;

–    byly doplněny citované dokumenty mezinárodních norem pro hybridní svařování laserem, pro
svařování třením a svařování ocelových odlitků.

Jakákoli zpětná vazba nebo dotazy k tomuto dokumentu by měly být adresovány na národní orgán
pro normalizaci uživatele. Kompletní seznam těchto orgánů lze nalézt na
www.iso.org/members.html. Oficiální interpretace dokumentů TC 44, pokud existují, jsou k dispozici
na této stránce: 
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.

http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org/iso/foreword.html


Úvod
Specifikace postupů svařování (WPS) jsou potřebné pro zajištění vhodně stanovených podkladů pro
plánování svářečských operací a pro řízení kvality při svařování. V terminologii norem systémů
zabezpečení kvality je svařování považováno za zvláštní proces. Normy systémů zabezpečení kvality
obvykle požadují, aby zvláštní procesy byly prováděny podle písemných specifikací postupu.

Sestavení specifikace postupu svařování je nutným základem, ale toto samo o sobě nedává záruku,
že svary splní požadavky. Některé odchylky, zejména vady a deformace mohou být vyhodnoceny
nedestruktivním zkoušením na dokončeném výrobku.

Zvláštní problém však tvoří metalurgické odchylky, protože nedestruktivní hodnocení mechanických
vlastností je při současné úrovni nedestruktivní techniky nemožné. To vedlo k vytvoření souboru
pravidel pro kvalifikaci
postupu svařování před uvolněním specifikace do skutečné výroby. Tento dokument definuje tato
pravidla.

Kvalifikace předběžné specifikace svařovacího postupu (pWPS) více než jednou metodou se
nedoporučuje.



1 Předmět normy
Tento dokument je částí řady norem zabývajících se specifikací a kvalifikací postupů svařování.
V příloze A jsou uvedeny podrobnosti o této sérii norem, v příloze B je uvedena tabulka pro použití
těchto norem a v příloze C je uveden postupový diagram pro vypracování a kvalifikaci WPS.

Tento dokument definuje obecná pravidla pro specifikaci a kvalifikaci postupů svařování kovových
materiálů. Tento dokument se rovněž odvolává na několik dalších norem, pokud jde o podrobná
pravidla pro specifické použití.

Tento dokument je určen pro ruční, částečně mechanizované, plně mechanizované a automatické
svařování.

Postupy svařování jsou kvalifikovány ve shodě s jedním nebo více protokoly kvalifikace postupu
svařování (WPQR). Použití jednotlivých způsobů kvalifikace je často požadavkem výrobkových
norem.

Předpokládá se, že specifikace postupu svařování používají při výrobě oprávnění svářeči,
kvalifikovaní podle příslušné části ISO 9606 nebo oprávnění operátoři, kvalifikovaní podle
ISO 14732.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


