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EN 288-1 zavedena v CSN EN 288-1 Stanoveni a schvalovani postuptl svafovani kovovych materialf -
Cést 1: Vdeobecna pravidla pro tavné svafovani (05 0310)

EN 24063 zavedena v CSN EN 24063 Svafovani, tvrdé a mékké pajeni, pajeni kovil do Ukosu -Pfehled
metod a jejich Cislovani pro zobrazeni na vykresech (05 0011)

prEN ISO 6947 nezavedena; nyni EN ISO 6947

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing.Vaclav Minafik,CSc. LASER POINT, ICO 60452838
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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EVROPSKA NORMA EN ISO
9956-10

EUROPEAN STANDARD Rijen 1996

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.10

Deskriptory: welding, metals, fusion welding, electric welding electron beam welding, specifications,
procedure, acceptance .

Stanoveni a schvalovani postupt svarovani kovovych materiald

C4st 10: Stanoveni postupu elektronového svafovani

(1SO 9956-10:1996)

Specification and approval of welding procedures for metallic materials -
Part 10: Welding procedure specification for electron beam welding

(1SO 9956-10: 1996)

Descriptif et qulification d un mode opératoire Anforderung und Anerkennung von
de soudage pour les matériaux métalliques -  Schweilverfahren fiir metallische

Partie 10: Descriptif d un mode opératoire Werkstoffe - Teil: Schweillanwei-
de soudage par faisceau d' électrons Bung fur ElektronenstrahlschweilRen
(1SO 9956-10:1996) (1SO 9956-10:1996)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 4.8.1996. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé bez
jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat v
Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena.



Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou odpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni organizace Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kralovstvi,
Spanélska, Svédska Svycarska.

CEN
Evropska komise pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fiur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Predmluva

Tato evropska norma EN ISO 9956-10:1996 byla vypracovana Technickou komisi CEN/TC 121
»Svarovani“, jejiz sekretariat je veden v DS, ve spolupraci s Technickou komisi ISO/TC 44 “Svarovani a
pribuzné procesy”.

Této evropské normé se nejpozdéji do dubna 1997 udéluje status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani a narodni normy, které jsou s ni v rozporu se
zrusi nejpozdéji do dubna 1997.

Podle Vnitfnich predpisti CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu nasledujici zemé:
Belgie, Dansko, Finsko, Francie, Irsko, Island, Itélie, Lucembursko, Némecko, Nizozemsko, Norsko,
Portugalsko, Rakousko, Recko, Spojené kralovstvi, Spanélsko, Svédsko a Svycarsko.
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1 Pfedmét normy

Tato evropska norma specifikuje pozadavky pro obsah svarovaciho postupu pro metodu
elektronového svarovani.

Proménné uvedené v této evropské normé maiji vliv na metalurgii, mechanické vlastnosti, geometrii
svarovanych spoju.

-- Vynechany text --



