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Evropská předmluva

Text ISO 22826:2005 vypracovala technická komise ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy,
Mezinárodní
organizace pro normalizaci (ISO) a byla převzata jako EN ISO 22826:2021 technickou komisí
CEN/TC 121 Svařování a příbuzné procesy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2021 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2021.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.

Oznámení o schválení

Text ISO 22826:2005 byl schválen CEN jako EN ISO 22826:2021 bez jakýchkoliv modifikací.
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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních orgánů
(členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen, který se
zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické komisi
zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO navázala
pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy jsou navrhovány v souladu s pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je příprava mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních norem
přijaté technickými komisemi se rozesílají členským orgánům k hlasování. Publikace jako
mezinárodní norma vyžaduje souhlas alespoň 75 % členů hlasujících.

Je třeba upozornit na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem
patentových práv. ISO nenese odpovědnost za identifikaci jakéhokoli nebo všech takových
patentových práv.

ISO 22826 byla připravena technickou komisí ISO/TC 44, Svařování a příbuzné procesy, subkomisí
SC 5, Zkoušení a kontrola svarů.



Úvod
Žádosti o oficiální výklad jakéhokoliv stanoviska této mezinárodní normy mají být adresovány na
Sekretariát ISO/TC 44/SC 5, prostřednictvím svého národního normalizačního orgánu. Kompletní
seznam těchto orgánů lze najít na www.iso.org.



1 Předmět normy
Tato mezinárodní norma specifikuje požadavky na zkoušení tvrdosti příčných řezů úzkých svarových
spojů laserovým a elektronovým paprskem v kovových materiálech. Zahrnuje zkoušky tvrdosti podle
Vickerse a podle Knoopa v souladu s ISO 6507-1 a ISO 4545, se zkušební silou 0,098 N až těsně pod
98 N (HV 0,01 až těsně pod HV 10) pro zkoušku tvrdosti podle Vickerse a zkušební síly až do
9,8 N včetně (těsně pod HK 1) pro zkoušení tvrdosti podle Knoopa.

Tato mezinárodní norma je použitelná pro svary provedené s nebo bez přídavného drátu. Nemůže
být ale použitelná pro zkoušení širších hybridních svarů laser/oblouk.

Pro zkoušení tvrdosti svarů bez úzkého profilu existují mezinárodní normy ISO 9015-1 a ISO 9015-2.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


