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Nahrazení předchozích norem

S účinností od 2024-05-20 se nahrazuje ČSN EN 60974-11 ed. 3 (05 2205) z června 2011, která do
uvedeného data platí souběžně s touto normou.

Národní předmluva

Upozornění na používání této normy

Souběžně s touto normou je v souladu s předmluvou k EN IEC 60974-11:2021 dovoleno do
2024-05-20 používat dosud platnou ČSN EN 60974-11 ed. 3 (05 2205) z června 2011.

Změny proti předchozí normě

Hlavní změny oproti předchozímu vydání normy jsou uvedeny v článku Informativní údaje
z IEC 60974-11:2021.
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Informativní údaje z IEC 60974-11:2021

Mezinárodní normu IEC 60974-11 vypracovala technická komise IEC TC 26 Elektrické svařování.

Toto čtvrté vydání zrušuje a nahrazuje třetí vydání z roku 2010. Toto vydání je jeho technickou
revizi.

Toto vydání obsahuje v porovnání s předchozím vydáním dále uvedené významné technické změny:

–    modifikace 3.6 typ A na kategorii A;

–    modifikace 3.7 typ B na kategorii B;

–    modifikace 8.1 pro upřesnění odkazu na IEC 60529;

–    modifikace 10.1 pro upřesnění účelu;

–    doplnění Bibliografie.

Tato část IEC 60974 se musí používat společně s IEC 60974-1.



Text této mezinárodní normy se zakládá na těchto dokumentech:

FDIS Zpráva o hlasování
26/716/FDIS 26/721/RVD

Úplnou informaci o hlasování při schvalování této mezinárodní normy lze najít ve zprávě o hlasování
ve výše uvedené tabulce.

Tento dokument byl vypracován v souladu se směrnicemi ISO/IEC, část 2.

V této normě jsou použity tyto typy písma:

–    prohlášení o shodě: kurzíva.

–    termíny definované v kapitole 3: MALÉ KAPITÁLKY.

Seznam všech částí souboru IEC 60974 se společným názvem Zařízení pro obloukové svařování je
možno nalézt na webových stránkách IEC.

Komise rozhodla, že obsah tohoto dokumentu zůstane nezměněn až do data příští prověrky (stability
date) uvedeného na webových stránkách IEC (http://webstore.iec.ch) v údajích o tomto dokumentu.
K tomuto datu bude dokument buď

–    znovu potvrzen,

–    zrušen,

–    nahrazen revidovaným vydáním, nebo

–    změněn.
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v určitých mezích napětí na trh. V České republice je tato směrnice zavedena nařízením vlády č.
118/2016 Sb., ze dne 30. března 2016, o posuzování shody elektrických zařízení určených pro
používání v určitých mezích napětí při jejich dodávání na trh, v platném znění.

Vypracování normy

Zpracovatel: CTN Petr Voda, Hlinsko v Čechách, IČO 65706501, Ing. Petr Voda

Technická normalizační komise: TNK 70 Svařování

Pracovník České agentury pro standardizaci: Ing. Pavel Vojík

Česká agentura pro standardizaci je státní příspěvková organizace zřízená Úřadem pro technickou
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Evropská předmluva

Text dokumentu 26/716/FDIS, budoucího čtvrtého vydání IEC 60974-11, který vypracovala technická
komise IEC/TC 26 Elektrické svařování, byl předložen k paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a byl
schválen CENELEC jako EN IEC 60974-11:2021.

Jsou stanovena tato data:

–    nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2022-02-20
–    nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2024-05-20
Tento dokument nahrazuje EN 60974-11:2010 a všechny její změny a opravy (pokud existují).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CENELEC Evropskou komisí
a Evropským sdružením volného obchodu a podporuje splnění základních požadavků směrnice
(směrnic) EU.

Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativní příloze ZZ, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-11:2021 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60974 platí pro DRŽÁKY ELEKTROD pro ruční obloukové svařování elektrodami do
průměru 10 mm.

Neplatí pro DRŽÁKY ELEKTROD pro svařování pod vodní hladinou.

Tento dokument stanovuje bezpečnostní a funkční požadavky DRŽÁKŮ ELEKTROD .

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1])    EN 60529:1991/AC:2016 opravující chybu na obrázku 1, která spočívala v nesprávném
uvedení jednotky, byla opravena v rámci převzetí a zavedení normy EN 60529:1991 jako ČSN
EN 60529:1993.


