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oznámení o schválení k přímému používání
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Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument byl vypracován na základě normalizačního požadavku uděleného CENELEC
Evropskou komisí a Evropským sdružením volného obchodu a podporuje splnění základních
požadavků směrnice (směrnic)/nařízení EU.

Vztah se směrnicí (směrnicemi)/nařízením (nařízeními) EU je uveden v informativní příloze ZZ, která
je nedílnou součástí tohoto dokumentu.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CENELEC.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-8:2021 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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Úvod
Pokud je zařízení navrhováno pro provoz s výbušnými plyny, měl by výrobce provést posouzení
platných místních předpisů pro výbušné atmosféry (příklad: předpisy ATEX).



1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60974 stanovuje bezpečnostní a provozní požadavky na PLYNOVÁ ZAŘÍZENÍ určená pro
používání s hořlavými plyny nebo kyslíkem. Tato PLYNOVÁ ZAŘÍZENÍ jsou navrhována pro přívod plynů
při obloukovém svařování, plazmovém řezání, drážkování a příbuzných procesech v nevýbušných
atmosférách.

PLYNOVÉ ZAŘÍZENÍ může být samostatné nebo může být vestavěno do skříně zdroje proudu. V druhém
případě musí zdroje proudu splňovat požadavky jak IEC 60974-1, tak i tohoto dokumentu.

POZNÁMKA Viz Příloha A, schéma automatizovaného plazmového systému.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


