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Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded) -
Quality levels for imperfections

Soudage - Assemblages en acier, nickel, titane et leurs alliages soudés par fusion (soudage par
faisceau exclu) -
Niveaux de qualité par rapport aux défauts

Schweillen - Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
Strahlschweillen) - Bewertungsgruppen von UnregelmalSigkeiten

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 5817:2023. Pfeklad byl zaji§tén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 5817:2023. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 5817 (05 0110) ze zai{ 2023.

Néarodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochézi ke zméné zpusobu prevzeti EN ISO 5817:2023 do soustavy norem
CSN. Zatimco CSN EN ISO 5817 ze zati 2023 prevzala EN ISO 5817:2023 schvalenim k pfimému
pouzivani jako CSN ozné-

menim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji pfejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 25901 (soubor) nezaveden

Souvisici CSN

CSN EN ISO 2553 (01 3155) Svarovani a ptibuzné procesy - Zobrazovani na vykresech - Svarové



spoje

CSN EN ISO 8501-3 (03 8221) Piiprava ocelovych povrchil pied nanesenim natérovych hmot

a obdobnych

vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 3: Stupné pfipravy svarll, hran a ostatnich
ploch s povrchovymi vadami

CSN EN ISO 4063 (05 0011) Svarovani a piibuzné procesy - Prehled metod a jejich &islovani

CSN EN ISO 6520-1 (05 0005) Svafovani a piibuzné procesy - Klasifikace geometrickych vad
kovovych mate-
riald - Cést 1: Tavné svarovani

CSN EN ISO 13919-1 (05 0335) Svarové spoje zhotovené elektronovym a laserovym svarovanim -
PoZadavky a doporuéeni pro uréovani stupiiti jakosti - Cast 1: Ocel, nikl, titan a jejich slitiny

CSN EN ISO 17635 (05 1170) Nedestruktivni zkou$eni svarti - Obecna pravidla pro kovové materialy
Vysvétlivky k textu této normy

V piipadé nedatovanych odkazl na evropské/mezinarodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace

o citovanych dokumentech” a , Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvéleni této
normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vZdy pouZit takovéa vydani CSN, které piejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vsech zmén).
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(ISO 5817:2023)

Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys
(beam welding excluded) - Quality levels for imperfections
(ISO 5817:2023)

Soudage - Assemblages en acier, nickel, titane Schweillen - Schmelzschweillverbindungen

et leurs alliages soudés par fusion an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(soudage par faisceau exclu) - Niveaux de (ohne StrahlschweifSen) - Bewertungsgruppen
qualité von Unregelmaligkeiten

par rapport aux défauts (ISO 5817:2023)

(ISO 5817:2023)
Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2023-02-10.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto ndrodnich norem lze obdrZet na vyzadéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozenda ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.

]

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2023 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 5817:2023 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 5173:2023) vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovdni a pribuzné
procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy, jejiz
sekretariat zajiStuje DIN.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do zari 2023 udélit status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivéani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdéji do zari 2023.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 5817:2014.

Jakdkoli zpétnda vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto organu lze nalézt na webovych strankach
CEN.

Podle Vnitinich predpist CEN-CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného

kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 5817:2023 byl schvalen CEN jako EN ISO 5817:2023 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Pro vysvétleni dobrovolné povahy norem, vyznamu konkrétnich pojmu a vyrazi ISO souvisejicich
s posuzovanim shody, stejné tak i informaci o dodrzovani zasad Svétové obchodni organizace (WTO)
ze strany ISO v Technickych prekazkach obchodu (TBT), viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovdni a pribuzné procesy, subkomise
SC 10 Rizenf kvality v oblasti svarovdni ve spolupraci s Evropskym vyborem pro normalizaci (CEN)
technicka komise CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy, v souladu s Dohodou o technické
spolupraci mezi ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto ¢tvrté vydani zrusSuje a nahrazuje treti vydani (ISO 5817:2014), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény jsou nasledujici:

redakeni aktualizace;

- skutecna tloustka nosného prurezu koutového svaru a,, pouzitd v tabulce 1, ¢. 1.3, 1.4, 1.16
a3.2;

- zménéné nebo doplnéné udaje v tabulce 1, ¢. 1.4, 1.5, 1.6, 1.11, 1.14, 1.16, 1.19, 2.12, 2.13
ad.l;

- tabulka 1, €. 4.1 vylouceni nékterych vad a zména kritérii pripustnosti;

zruseni byvalé Prilohy B.

Jakakoliv zpétna vazba nebo otdzky, tykajici se tohoto dokumentu, maji byt adresovany narodnimu
normalizaénimu orgénu uZivatele. Uplny seznam téchto subjektt 1ze nalézt na
Www.iso.org/members.html. Oficialni interpretace dokumentu ISO/TC 44, pokud existuji, jsou



http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html
http://www.iso.org/members.html

dostupné na této strance:

https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.


https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html

Uvod

Tento dokument by mél byt uzivan jako odkaz pri tvorbé vyrobkovych k6da a/nebo jinych
vyrobkovych norem. Obsahuje zjednodus$eny vybér vad svart zhotovenych tavnym svarovanim na
zakladé oznaceni uvedeného v ISO 6520-1.

Nékteré vady, popsané v ISO 6520-1, byly pouzity primo a nékteré byly soustredény do skupin. Byl
pouzit zdkladni systém Ciselného oznacovani vad podle ISO 6520-1.

Utelem tohoto dokumentu je definovat rozméry typickych vad, které 1ze otekavat v béZné vyrobé.
Muze byt pouzit v rdmci systému rizeni kvality svarovych spoju pii vyrobé. Urcuje tri skupiny hodnot
rozmeérd vad, ze kterych mize byt proveden vybér pro urcité pouziti. Nezbytny stupen kvality

v kazdém pripadé by mél byt definovan ve vyrobkové normé nebo odpovédnym konstruktérem

v souladu s vyrobcem, uzivatelem a/nebo jinymi zic¢astnénymi stranami. Stupen kvality musi byt
predepsan pred zahajenim vyroby, prednostné ve fazi poptavky nebo nabidky. Pro zvlastni ucely
mohou byt predepsany doplnujici podrobnosti. Pokud budou svary néasledné opatreny ochrannym
natérem, potazenim nebo barvou, mohou svary vyzadovat diikladnéjsi nasledné oSetreni svart nebo
povrchovou upravu, aby se splnily pozadavky normy ISO 8501-3.

Stupné kvality uvedené v tomto dokumentu urcuji zékladni referenc¢ni idaje a nevztahuji se

k jakémukoliv konkrétnimu pouziti. Vztahuji se na svarové spoje ve vyrobé a nevztahuji se na hotovy
vyrobek nebo samotnou soucast. Je proto mozné, Ze by na stejném vyrobku pro jednotlivé svarové
spoje byly predepsany ruzné stupné kvality.

Hlavni ¢ast dokumentu nebere v tivahu vhodnost nebo provedeni pro dany ucel. V priloze B je
uvedena moznost zabyvat se provedenim pro Ucely unavovych aplikaci.

Za normalnich okolnosti se da o¢ekavat, ze pro urcity svarovy spoj by mohly byt mezni hodnoty vad
urceny stanovenim jednoho stupné kvality. V radé pripadi muze byt nezbytné stanovit rizné stupné
kvality pro ruzné vady téhoz svarového spoje. Pri volbé stupné kvality pro jakékoliv pouziti by se
mély vzit v ivahu konstruk¢ni duvody, navazujici postupy (napriklad povrchova uprava), druhy
namahani (napriklad statické, dynamické), provozni podminky (napriklad teplota prostredi). Velmi
dulezité jsou také ekonomické faktory a nemeély by zahrnovat jen néklady na svarovani, ale také na
kontroly, zkousky a opravy.

Ackoli tento dokument obsahuje druhy vad vztahujicich se k metoddm tavného svarovani uvedenym
v kapitole 1, je treba predpokladat pouze ty, které prichazeji v ivahu u dané metody a pouZiti.

Vady jsou uvadény z hlediska svych skute¢nych rozméru a jejich zjisténi a vyhodnoceni muze
vyzadovat pouziti jedné nebo vice metod nedestruktivniho zkousSeni. Zjisténi velikosti vad je zavislé
na metodach zkousSeni a rozsahu zkouseni stanovenému ve vyrobkové normé nebo ve smlouve.

Tento dokument se nezabyva metodami pouzivanymi ke zjistovani vad. Udaje o vztahu mezi stupni
kvality a stupni pripustnosti u riznych metod nedestruktivniho zkou$eni vSak obsahuje ISO 17635.

Tento dokument je vhodny k pfimému pouziti k vizualni kontrole svarti a neobsahuje podrobnosti

o doporuc¢ovanych metodach k zjistovani nebo urcovéni velikosti vad nedestruktivnimi zpusoby. Je tfeba
vzit v ivahu, Ze je obtizné vyuzit ke stanoveni téchto meznich hodnot k vytvoreni odpovidajicich
kritérii, pouzitelnych pro metody nedestruktivniho zkousSeni, jako jsou zkousSeni ultrazvukem (UT),
radiografické zkouseni (RT), zkouSeni virivymi proudy (ET), zkouSeni kapilarni metodou (PT)

a zkouSeni magnetickou metodou praskovou (MT) a muze byt nutné je doplnit pozadavky na



kontrolu, zkousSeni a testovani.

Uvadéné velikosti vad svart ve vyrobé berou v uvahu béznou praxi ve svarovani. Pozadavky na mensi
hodnoty vad (prisnéjsi), nez jak se uvadi pro stupen kvality B, mohou zahrnovat dodatecné vyrobni
postupy, napriklad brouseni nebo upravu svarovanim metodou TIG (TIG dressing).

Priloha B uvadi doplnujici pokyn pro svarové spoje, které jsou vystavené unave.



1 Predmet normy

Tento dokument urcuje stupné kvality podle vad svarovych spoji zhotovenych tavnym svarovanim
(kromé elektronového a laserového svarovani) pro vsechny druhy oceli, niklu, titanu a jejich slitin. Plati
pro tloustky materialu ? 0,5 mm. Zahrnuje plné provarené tupé svary a veskeré koutové svary.
Zasady této mezinarodni normy Ize také pouzit pro ¢astecné provarené tupé svary.

Stupné kvality svarovych spoju oceli svarovanych elektronkovym a laserovym svarovanim jsou
uvedeny v ISO 13919-1.

Norma uvadi tri stupné kvality, oznacené B, C a D, aby bylo mozné pouziti pro Sirokou radu
svarovanych vyrobku. Stupen kvality B odpovida nejvys$imu pozadavku na kvalitu zhotoveného

svaru.

Uvazuje se nékolik druhti zatiZeni, napriklad statické zatizeni, tepelné zatiZeni, korozni zatizeni,
zatizeni tlakem. Doplnujici pokyny k inavovému zatizeni jsou uvedeny v priloze B.

Stupné kvality odpovidaji kvalité ve vyrobé a dobrému provedeni.
Tento dokument se pouziva pro
a) nelegované a legované oceli,
b) nikl a slitiny niklu,
c) titan a slitiny titanu,
d) rucni, mechanizované a automatické svarovani,
e) vSechny pozice svarovani,
f) vSechny druhy svaru, napriklad tupé svary, koutové svary a spoje odbocek, a
g) nasledujici metody svarovani a jejich definované varianty v souladu s ISO 4063:
- 11 obloukové svarovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu;
- 12 svarovani pod tavidlem;
- 13 obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu;
- 14 obloukové svarovani netavici se elektrodou v ochranném plynu;
- 15 plazmové svarovani;
- 31 plamenové svarovani s kyslikem (pouze pro ocel).

Metalurgickda hlediska, napriklad velikost zrna, tvrdost, nejsou v této mezinarodni normé zahrnuta.



Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



