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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních orgánů
(členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

ISO upozorňuje na možnost, že uplatňování tohoto dokumentu může zahrnovat využití patentu
(patentů). ISO nezaujímá žádný postoj ve věci prokázání, platnosti nebo použitelnosti jakýchkoliv
patentových práv nárokovaných v tomto ohledu. K datu vydání tohoto dokumentu ISO neobdržela
oznámení o patentu (patentech), který může být nezbytný k uplatňování tohoto dokumentu. Subjekty,
které ho uplatňují, je však nutno upozornit, že nemusí jít o nejnovější informaci, kterou lze získat
z databáze patentů dostupné na adrese www.iso.org/patents. ISO nelze činit odpovědnou za
identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Pro vysvětlení dobrovolné povahy norem, významu konkrétních pojmů a výrazů ISO souvisejících
s posuzováním shody, stejně tak i informací o dodržování zásad Světové obchodní organizace (WTO)
ze strany ISO v Technických překážkách obchodu (TBT), viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technická komise ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy, subkomise
SC 3 Sva-
řovací materiály ve spolupráci s Evropským výborem pro normalizaci (CEN), technická komise
CEN/TC 121 Svařování a příbuzné procesy, v souladu s Dohodou o technické spolupráci mezi ISO
a CEN (Vídeňská dohoda).

Toto čtvrté vydání zrušuje a nahrazuje třetí vydání (ISO 3581:2016), které bylo technicky
zrevidováno.

Hlavní změny jsou následující:

–    dokument byl aktualizován v souladu s navrhovanými pokyny vystavenými na domovském webu
ISO;

–    data normativních odkazů byla aktualizována, aby odpovídala jejich nejnovějšímu vydání;

–    byla doplněna nová kapitola 3 (Termíny a definice) v souladu se standardní strukturou
dokumentů ISO;

–    „výtěžnost navařeného kovu“ označuje nyní v souladu s ISO 2401 „jmenovitou účinnost elektrod“
v celém rozsahu;

–    byla doplněna nová tabulka 2 s výčtem klasifikačních systémů;

http://www.iso.org/directives
http://www.normservis.cz/K_Prevodu/www.iso.org/patents
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html


–    do tabulky 3 (bývalá tabulka 2) a souvisejících článků dokumentu byly přidány nové slitiny;

–    chemické složení několika slitin bylo aktualizováno v tabulce 3 (bývalá tabulka 2);

–    některé slitiny byly přeřazeny do tabulky 3 (bývalá tabulka 2);

–    do tabulky 3 (bývalá tabulka 2) byla přidána nová poznámka pod čarou týkající se obsahu
kobaltu;

–    bylo aktualizováno znění kapitoly 9 (bývalá kapitola 10).

Jakákoliv zpětná vazba nebo otázky, týkající se tohoto dokumentu, mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto subjektů lze nalézt na
www.iso.org/members.html. Oficiální interpretace dokumentů ISO/TC 44, pokud existují, jsou
dostupné na této stránce:          
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.

http://www.iso.org/members.html
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html


Úvod
Tento dokument obsahuje klasifikaci pro obalené elektrody pro ruční obloukové svařování nerezových
a žáruvzdorných ocelí z hlediska chemického složení čistého svarového kovu a druhu obalu
elektrody. Ostatní vlastnosti elektrod jsou specifikovány odkazem na tabulky.

Tento dokument uznává, že na globálním trhu existují dva poněkud odlišné přístupy ke klasifikaci
dané obalené elektrody pro obloukové svařování korozivzdorných ocelí. Umožňuje, aby jeden nebo oba
byly použity tak, aby vyho-
vovaly konkrétní potřebě. Použití jednoho typu klasifikačního označení (nebo obou, kde je to vhodné)
identifikuje výrobek jako klasifikovaný podle tohoto dokumentu. Je důležité poznamenat, že oba
systémy nejsou přesnými ekvivalenty, proto se musí každý systém používat nezávisle na druhém, bez
kombinování označení jakýmkoliv jiným způsobem.

Klasifikace podle nominálního složení (systém A) je založena především na normě EN 1600.
Klasifikace podle typu slitiny (systém B) vychází především z norem používaných v oblasti Pacifiku.



1 Předmět normy
Tento dokument stanovuje požadavky na klasifikaci obalených elektrod založené na chemickém
složení čistého svarového kovu, druhu obalu a dalších vlastnostech elektrody a mechanických
vlastnostech čistého svarového kovu ve stavu po svařování nebo ve stavu po tepelném zpracování po
svařování, pro ruční obloukové svařování korozivzdorných a žáruvzdorných ocelí.

Tento dokument je kombinovanou normou stanovující klasifikaci využívající systém založený na
klasifikaci podle jmenovitého složení nebo využívající systém založený na klasifikaci podle druhu
slitiny.

a)   Odstavce a tabulky, které mají označení „klasifikace podle jmenovitého složení – A“ nebo
„ISO 3581-A“, jsou použitelné pouze pro výrobky klasifikované tímto systémem.

b)   Odstavce a tabulky, které mají označení „třídění podle druhu slitiny – B“ nebo „ISO 3581-B“, jsou
použitelné pouze pro výrobky klasifikované tímto systémem.

c)   Odstavce a tabulky, které nemají žádné označení, jsou vhodné pro výrobky klasifikované jedním
nebo oběma systémy.

V příloze B jsou uvedeny informace o obsahu feritu ve svarovém kovu.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


