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Evropská předmluva
Tento dokument (EN ISO 10882-2:2024) vypracovala technická komise ISO/TC 44 Svařování
a příbuzné procesy ve spolupráci s technickou komisí CEN/TC 121 Svařování a příbuzné procesy,
jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do listopadu 2024 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do listopadu 2024.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 10882-2:2000.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.

Oznámení o schválení

Text ISO 10882-2:2024 byl schválen CEN jako EN ISO 10882-2:2024 bez jakýchkoliv modifikací.
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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezi-
národní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou popsány
ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím kritériím
potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu s redakčními
pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

ISO upozorňuje na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv. Ode dne
zveřejnění tohoto doku-
mentu ISO neobdrželo oznámení o patentu či patentech, které mohou být k zavedení tohoto dokumentu
požadovány. Upozorňuje se, že se nemusí jednat o nejnovější informace, které lze získat ze seznamu
patentových prohlášení obdržených ISO (viz www.iso.org/patents).

Podrobnosti o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents). ISO nenese
odpovědnost za určení žádných nebo všech těchto patentových práv.

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Pro vysvětlení dobrovolné povahy norem, významu konkrétních pojmů a výrazů ISO souvisejících
s posuzováním shody, stejně tak i informací o dodržování zásad Světové obchodní organizace (WTO) ze
strany ISO v Technických překážkách obchodu (TBT), viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technická komise ISO/TC 44 Svařování a příbuzné procesy, subkomise
SC 9 Zdraví a bezpečnost ve spolupráci s Evropským výborem pro normalizaci (CEN) technická
komise CEN/TC 121 Svařování a příbuzné procesy, v souladu s Dohodou o technické spolupráci mezi
ISO a CEN (Vídeňská dohoda).

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 10882-2:2000), které bylo technicky
revidováno.

Hlavní změny jsou následující:

–    byly aktualizovány odkazy na jiné dokumenty;

–    poloha osobního zařízení na odběr vzorků byla změněna.

Seznam všech dílů souboru ISO 10882 lze najít na webových stránkách ISO.

Jakákoliv zpětná vazba nebo otázky, týkající se tohoto dokumentu, mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto subjektů lze nalézt na
www.iso.org/members.html. Oficiální interpretace dokumentů ISO/TC 44, pokud existují, jsou



dostupné na této stránce:         
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.



Úvod
Plynů, se kterými se setkáváme při svařování a příbuzných procesech je mnoho a nebylo by
proveditelné zahrnout je všechny do této evropské normy. V závislosti na metodě svařování mohou
obsahovat:

a)  hořlavé plyny, užívané při svařování a řezání, při jejich spalování vzniká oxid uhličitý
a v některých případech oxid uhelnatý;

b)  ochrannou atmosféru jako je argon, helium, oxid uhličitý, nebo směs těchto plynů, které
mohou být buď toxické, nebo dusící;

c)  plyny vznikající působením tepla na tavidlo nebo strusku např. oxid uhličitý nebo oxid
uhelnatý;

d)  plyny vznikající působením tepla nebo ultrafialového záření na ovzduší obklopující svařovací
oblouk, např. oxid dusnatý, oxid dusičitý a ozon;

e)  páry vznikající při svařování nebo řezání kovů jako produkt termického rozkladu látek
používaných k povrchové ochraně (základní barvy, tmely nebo jiné látky). Páry mohou rovněž
vznikat tepelným rozkladem rozpouštědel používaných k odmašťování, ale jejich stanovení není
součástí této normy, protože se jejich vzniku vyhneme správným pracovním postupem.

Rozsah tohoto dokumentu byl omezen na ty plyny, které vznikají při svařovacím procesu. Hořlavé
plyny, okysličovadlo a ochranné plyny užívané při svařování a podobných postupech nejsou zahrnuty,
protože rizika spojená s jejich užíváním (např. zadušení, exploze) jsou odlišná od nebezpečí
plynoucích z plynů, jimiž se zabývá tento dokument.

Tento dokument obsahuje obecný popis měřících metod vhodných pro stanovení osobní expozice pro
plyny vznikající při svařování a podobných postupech; uvádí podrobnosti o příslušných evropských
normách, které určují požadované vlastnosti, chování a zkušební metody; rozšiřuje pokyny uvedené
v EN 689 pro stanovení a strategii měření; vyjmenovává základní požadavky na odběr vzorků;
poskytuje specifické informace o přístrojích pro přímé měření; detekčních trubicích a nepřímých
metodách, zahrnujících laboratorní analýzu jednotlivých plynů.

Při návrhu tohoto dokumentu se předpokládalo, že provádění jejích ustanovení a interpretace
získaných výsledků, je svěřeno řádně kvalifikovaným a zkušeným pracovníkům.



1 Předmět normy
Tento dokument obsahuje pokyny a specifikace pro stanovení osobní expozice plyny a parami při
svařování
a podobných postupech. Vztahuje se na následující tepelné procesy užívané ke spojování, řezání,
nanášení nebo odstraňování kovů:

(111)    Ruční obloukové svařování obalenou elektrodou;

(114)    Obloukové svařování plněnou elektrodou bez ochranného plynu

(131)    Obloukové svařování tavící se elektrodou v inertním plynu; svařování MIG

(135)    Obloukové svařování s tavící se elektrodou v aktivním plynu; svařování MAG;

(136)    Obloukové svařování plněnou elektrodou v aktivním plynu;

(137)    Obloukové svařování elektrodou v inertním plynu;

(141)    Obloukové svařování netavící se elektrodou v ochranné atmosféře inertního plynu – WIG

(15)      Svařování plazmové;

(31)      Plamenové svařování;

(52)      Svařování laserovým svazkem;

(912)     Plamenové tvrdé pájení

(97)      Pájení do úkosu

–    drážkování obloukem a plamenem;

–    řezání obloukem a laserem;

–    řezání plamenem a plazmou;

–    metalizace (viz EN ISO 4063).

Zahrnuty jsou následující plyny a páry, které vznikají nebo jsou přítomny při svařování a podobných
procesech:

–    ozon (O3)

–    oxid uhelnatý (CO)

–    oxid uhličitý (CO2)

–    oxid dusnatý (NO) a oxid dusičitý (NO2)

–    páry vznikající při řezání nebo svařování u kovů opatřených barvou nebo jinou povrchovou
ochranou.



Hořlavé plyny, okysličovadlo a ochranné plyny užívané při svařování a podobných postupech nejsou
zahrnuty.

Osobní expozice plyny a parami je ovlivněna rovněž jejich koncentračním pozadím na pracovním
místě, a proto se uvažuje i o úloze měření v pevném bodě.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


